


Szanowni Pañstwo!

Ci¹g³e doskonalenie konstrukcji i technik wytwarzania sprawi³o, ¿e urz¹dzenia
te wykazuj¹ doskona³e cechy u¿ytkowe.
Wiele grup maszyn i urz¹dzeñ pracuj¹cych w krajowym przemyœle nie jest jeszcze
wyposa¿onych w nowoczesne œrodki zapewniaj¹ce skuteczne, oszczêdne i wygodne
smarowanie. Przekazuj¹c zatem katalog produkowanych przez nasze Zak³ady urz¹dzeñ
centralnego smarowania liczymy na zainteresowanie Pañstwa nasz¹ ofert¹.
Niezale¿nie od dostaw urz¹dzeñ proponujemy równie¿ kompleksowe rozwi¹zanie
problemów zwi¹zanych z technik¹ smarownicz¹ w Pañstwa Przedsiêbiorstwie, poprzez:
- projektowanie uk³adów smarowniczych,
- dostawê urz¹dzeñ i elementów monta¿owych,
- monta¿ i rozruch uk³adów,
- przeszkolenie personelu obs³uguj¹cego.

S³u¿ymy równie¿ pomoc¹ przy doborze urz¹dzeñ smarowniczych oraz prowadzimy
okresowe szkolenia z tego zakresu.
Bêdziemy te¿ wdziêczni za przekazywanie nam uwag i sugestii, które mog¹ okazaæ
siê pomocne przy dalszym rozwoju i doskonaleniu produkcji.

Zapraszamy do wspó³pracy.

in¿. W£ADYS£AW NAUMOWICZ
Specjalista Wiod¹cy  d/s Konstrukcji
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Urz¹dzenia do dwuprzewodowych uk³adów
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Wstêp
Tarcie wystêpuj¹ce w mechanizmach, poza nielicznymi wyj¹tkami, jest zjawiskiem

niepo¿¹danym, powoduj¹cym powa¿ne straty energii zu¿ywanej na pokonywanie oporów ruchu
oraz prowadz¹cym  do zu¿ycia czêœci maszyn przez œcieranie, a w skrajnych przypadkach
do zatarcia i zniszczenia mechanizmu. W celu zmniejszenia ujemnych skutków tarcia jest stosowane
smarowanie. Istota smarowania polega na ca³kowitym lub czêœciowym rozdzieleniu
wspó³pracuj¹cych ze sob¹ powierzchni czêœci maszyn w wyniku wprowadzania pomiêdzy
te powierzchnie œrodka smaruj¹cego. Warunki skutecznego smarowania mog¹ byæ zapewnione
tylko wtedy, gdy œrodek smaruj¹cy o odpowiednich dla danych par tr¹cych w³aœciwoœciach bêdzie
podawany w sposób pewny, w zadanych iloœciach i ¿¹danych odstêpach czasowych. Wymagania
takie bêd¹ spe³nione, je¿eli na maszynie lub urz¹dzeniu zostanie zastosowany uk³ad centralnego
smarowania.

Dwuprzewodowe uk³ady centralnego smarowania
Dwuprzewodowe uk³ady centralnego smarowania s¹ zalecane w g³ównej mierze do smarowania
maszyn i urz¹dzeñ wysoko obci¹¿onych, pracuj¹cych w trudnych warunkach, o du¿ej liczbie wêz³ów
tr¹cych, rozmieszczonych na znacznych odleg³oœciach i wymagaj¹cych intensywnego smarowania.
W dotychczasowej praktyce uk³ady te znalaz³y zastosowanie w hutach ¿elaza i stali oraz metali
kolorowych, w urz¹dzeniach kopalñ odkrywkowych, cementowniach, cukrowniach, zak³adach
kuŸniczych i innych obiektach  o podobnym wyposa¿eniu i podobnych warunkach pracy.

Budowa
Uk³ady dwuprzewodowe s¹ budowane z nastêpuj¹cych elementów (rys.1):
• pompy centralnego smarowania (z napêdem elektrycznym lub rêcznym)  (1),
• rozdzielacza steruj¹cego, zmieniaj¹cego kierunek t³oczonego smaru (hydraulicznego
lub elektromagnetycznego)  (2),
• rozdzielaczy dozuj¹cych (dozowników dwuprzewodowych), umieszczonych na przewodach
magistrali smarowniczej przy punktach odbioru smaru i podaj¹cych smar do punktów odbioru(3),
• urz¹dzenia steruj¹cego prac¹ uk³adu  (4),
• pompy do nape³niania  (5),
• przewodów rurowych  (I i II) i ³¹czników  (6).

Wybór uk³adu smarowniczego z pomp¹ o napêdzie rêcznym lub elektrycznym zale¿y
w g³ównej mierze od czêstotliwoœci smarowania i liczby punktów smarnych. W przypadku potrzeby
doprowadzania smaru do niedu¿ej liczby punktów odbioru, z czêstotliwoœci¹ smarowania raz
na zmianê lub rzadziej jest zalecany uk³ad z pomp¹ o napêdzie rêcznym, natomiast, gdy uk³ad
zasila du¿¹ liczbê punktów smarnych, rozmieszczonych na znacznych odleg³oœciach
i/lub wymagaj¹cych czêstego smarowania nale¿y zastosowaæ w uk³adzie smarowniczym pompê
o napêdzie elektrycznym, o dzia³aniu automatycznym.
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Rys. 1 Schemat budowy dwuprzewodowego uk³adu centralnego smarowania

Dzia³anie
Pompa napêdzana silnikiem elektrycznym t³oczy smar przez rozdzielacz steruj¹cy do jednego

z dwóch g³ównych przewodów magistrali smarowniczej, a st¹d do rozdzielaczy dozuj¹cych
(dozowników). Po podaniu smaru przez dozowniki do punktów odbioru i wzroœcie ciœnienia
w nape³nianym przewodzie do nastawionej wartoœci, nastêpuje zadzia³anie rozdzielacza steruj¹cego,
polegaj¹ce na skierowaniu t³oczonego smaru do drugiego przewodu magistrali, z jednoczesnym
"odci¹¿eniem", w wyniku po³¹czenia z przelewem przewodu pierwszego. W chwili zadzia³ania
rozdzielacza silnik napêdzaj¹cy pompê zostaje zatrzymany. W takim stanie, uk³ad smarowniczy
jest przygotowany do wykonania nastêpnego cyklu pracy.

Po up³ywie ustalonej (za pomoc¹ przekaŸnika czasowego, znajduj¹cego siê w urz¹dzeniu
steruj¹cym) zw³oki czasowej nastêpuje ponowne uruchomienie silnika pompy i cykl pracy uk³adu
powtarza siê analogicznie w odniesieniu do drugiego przewodu magistrali smarowniczej.

Uruchomienie silnika pompy mo¿e byæ równie¿ wykonane rêcznie przez ustawienie,
w odpowiednie po³o¿enie pokrêt³a ³¹cznika znajduj¹cego siê w urz¹dzeniu steruj¹cym. Wartoœæ
ciœnienia smaru w przewodach magistrali smarowniczej, przy której nastêpuje zadzia³anie
dozowników i w nastêpnej kolejnoœci przesterowanie rozdzielacza jest ustalana, w przypadku
uk³adu z rozdzielaczem hydraulicznym za pomoc¹ zaworu przelewowego znajduj¹cego siê w tym
rozdzielaczu. Natomiast w uk³adach z rozdzielaczem elektromagnetycznym wartoœæ ciœnienia smaru
jest ustalana za pomoc¹ manometrów elektrokontaktowych lub za pomoc¹ przekaŸników ciœnienia,
znajduj¹cych siê na koñcu najd³u¿szego odga³êzienia g³ównych przewodów magistrali smarowniczej.
Wszelkie uszkodzenia uk³adu smarowniczego objawiaj¹ce siê przed³u¿eniem, w odniesieniu
do ustalonego dla danych warunków czasu pracy silnika napêdzaj¹cego pompê (np.: nieszczelnoœæ
przewodów rurowych, uszkodzenie zespo³u t³ocz¹cego pompy itp.) s¹ sygnalizowane przez
akustyczny i optyczny system alarmowy znajduj¹cy siê w urz¹dzeniu steruj¹cym.

Jeœli punkty smarne znajduj¹ siê w znacznych odleg³oœciach od siebie i s¹ rozmieszczone w sposób
liniowy jest zalecany uk³ad z elektromagnetycznym rozdzielaczem steruj¹cym. W przypadku
zgrupowania punktów odbioru smaru na niedu¿ej przestrzeni korzystniejszy jest uk³ad
z rozdzielaczem hydraulicznym. Schematy tych uk³adów podano w poszczególnych kartach
katalogowych.
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W momencie zadzia³ania sygnalizacji alarmowej nastêpuje wy³¹czenie z pracy silnika
napêdzaj¹cego pompê.

Aby uk³ad smarowniczy, zastosowany w maszynie lub urz¹dzeniu technicznym móg³ zapewniæ
skuteczne warunki smarowania, powinny byæ dobrane odpowiednie elementy stanowi¹ce jego
budowê oraz ustalone inne wielkoœci, warunkuj¹ce poprawnoœæ dzia³ania.

Prace przygotowawcze do zastosowania uk³adu smarowniczego s¹ realizowane w toku
opracowania projektowego i obejmuj¹ nastêpuj¹ce przedsiêwziêcia:
• dobranie dozowników o wydajnoœci odpowiadaj¹cej zapotrzebowaniu na œrodek smaruj¹cy
przez poszczególne punkty odbioru,
• ustalenie optymalnej czêstotliwoœci podawania smaru do punktów tarcia,
• dobranie typu pompy w zale¿noœci od czêstotliwoœci i iloœci podawanego smaru, liczby punktów
smarnych i ich rozmieszczenia oraz warunków pracy,
• ustalenie przekrojów przewodów instalacji smarowniczej w zale¿noœci od d³ugoœci, temperatury
otoczenia, konsystencji t³oczonego smaru oraz ciœnienia wytwarzanego przez pompê.

Wieloprzewodowe uk³ady centralnego smarowania
Uk³ady wieloprzewodowe (rys.2) stosowane s¹ czêsto na tych samych obiektach co uk³ady

dwuprzewodowe. Bywaj¹ ich uzupe³nieniem, z tym, ¿e w odniesieniu do uk³adów
dwuprzewodowych maj¹ one mniejszy zasiêg pod wzglêdem liczby obs³ugiwanych punktów
smarnych i obejmowanych obszarów. S¹ zalecane tam, gdzie potrzebne jest ci¹g³e podawanie
smaru w niewielkich iloœciach.

W uk³adach tych œrodek smarny jest podawany do ka¿dego punktu odbioru oddzielnym
przewodem bezpoœrednio z pompy, pod ciœnieniem zale¿nym od oporów przep³ywu na drodze
t³oczenia. S¹ one stosowane do smarowania maszyn do obróbki plastycznej metali, tworzyw
sztucznych i gumy, do smarowania urz¹dzeñ dŸwigowych i transportowych, pomp przemys³owych,
maszyn celulozowo-papierniczych i innych. Zalet¹ uk³adów wieloprzewodowych, w porównaniu
z innymi, jest prosta budowa (pompa i przewody doprowadzaj¹ce smar) oraz ³atwoœæ realizowania
napêdu. Pompy s¹ najczêœciej napêdzane przez smarowan¹ maszynê, dziêki czemu zbêdne
s¹ urz¹dzenia steruj¹ce i kontrolne. Proces smarowania zaczyna siê lub koñczy samoczynnie, gdy
smarowana maszyna jest uruchamiana lub zatrzymywana. S¹ stosowane równie¿ pompy z w³asnym
napêdem elektrycznym. W tych wypadkach równie¿ silnik pompy jest w³¹czany wraz
z uruchomieniem maszyny i wy³¹czany z chwil¹ jej zatrzymania.

Rys. 2 Schemat uk³adu wieloprzewodowego
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Progresywne uk³ady centralnego smarowania
Progresywne uk³ady smarownicze, s¹ to uk³ady w których œrodek smaruj¹cy jest podawany

przez rozdzielacze do punktów odbioru w sta³ej kolejnoœci i ustalonych iloœciach. Mog¹ dzia³aæ
w sposób ci¹g³y lub okresowo i w zale¿noœci od zastosowanego urz¹dzenia t³ocz¹cego mog¹
to byæ uk³ady do smarowania olejem lub smarem plastycznym. Uk³ady te s¹ zalecane do stosowania
w obrabiarkach skrawaj¹cych, maszynach do obróbki plastycznej, maszynach w³ókienniczych
i szeregu innych o podobnej budowie i podobnych warunkach pracy.

Zasada dzia³ania tych uk³adów polega na stopniowym rozdzielaniu œrodka smaruj¹cego
t³oczonego przez pompê rozdzielaczami pierwszego rzêdu, nastêpnie rozdzielaczami drugiego
i wy¿szych rzêdów. Z wylotów ka¿dego rzêdu rozdzielaczy mo¿e byæ podawany œrodek smaruj¹cy
do punktów odbioru. Cykl dzia³ania uk³adu smarowniczego koñczy siê gdy suwaki wszystkich
rozdzielaczy wykonaj¹ ruch posuwisto-zwrotny i smar zostanie podany przez wszystkie wyloty.
Rozpoczêcie nastêpnego cyklu dzia³ania mo¿e nast¹piæ dopiero po zakoñczeniu poprzedniego.
W celu wykrycia i zlokalizowania miejsca niesprawnoœci uk³adu (niedro¿noœæ przewodu,
unieruchomienie suwaka w rozdzielaczu np.: na skutek zakleszczenia itp.) s¹ stosowane
na rozdzielaczach wskaŸniki i/lub przekaŸniki ciœnienia (6). WskaŸniki te wskazuj¹ wzrost ciœnienia
w uk³adzie smarowniczym ponad wartoœæ konieczn¹ do jego poprawnego dzia³ania. Do kontroli
zakoñczenia ka¿dego cyklu dzia³ania jest stosowany w uk³adzie wskaŸnik ruchu t³oczka (5).

Budowa i dzia³anie
Uk³ad smarowniczy (rys.3) sk³ada siê z urz¹dzenia t³ocz¹cego (1) (agregat smarowniczy, pompa
lub inne) zasilaj¹cego uk³ad centralnego smarowania w œrodek smaruj¹cy, progresywnych
rozdzielaczy dozuj¹cych pierwszego rzêdu (2) oraz wtórnych (3) rozdzielaj¹cych i podaj¹cych ten
œrodek  do punktów odbioru, urz¹dzenia steruj¹cego dzia³aniem uk³adu (4) oraz elementów
do kontroli  i zabezpieczenia poprawnoœci dzia³ania (5 i 6).

Rys. 3 Przyk³adowy schemat progresywnego uk³adu centralnego smarowania

1 - agregat smarowniczy, 2 - rozdzielacz 1-go rzêdu, 3 - rozdzielacz wtórny, 4 -urz¹dzenie steruj¹ce,
5 - wskaŸnik ruchu t³oczka, 6 - wskaŸnik ciœnienia.
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Uk³ady smarowania ³añcuchów przenoœników transportu poziomego
Uk³ady smarownicze s¹ przeznaczone do smarowania elementów zespo³u rolek w ³añcuchach

przenoœników transportu poziomego. Mog¹ byæ stosowane tak¿e do smarowania innego rodzaju
³añcuchów transportowych.

Uk³ad smarowniczy jest zbudowany (Rys. 4) ze zbiornika oleju (1) wystêpuj¹cego samodzielnie
lub po³¹czonego z pomp¹, pompy t³oczkowej uruchamianej elektromagnesem (2), urz¹dzenia
steruj¹cego (3), zaworów dozuj¹cych (dysz) (4) oraz indukcyjnego prze³¹cznika zbli¿eniowego
(5).  Dzia³anie uk³adu jest oparte na wspó³pracy prze³¹cznika zbli¿eniowego reaguj¹cego
na zbli¿aj¹c¹ siê rolkê ³añcucha (6) (lub inny element wystaj¹cy) z pomp¹, podaj¹c¹ olej
za poœrednictwem zaworów dozuj¹cych do obszarów smarowania. Cykl dzia³ania uk³adu powtarza
siê do momentu podania oleju do wszystkich zespo³ów rolek ³añcucha, po czym nastêpuje
wy³¹czenie uk³adu.
Odmiany
• Uk³ad z jedn¹ pomp¹ czterowylotow¹ o wydajnoœci 0,05 cm3/skok lub 0,075 cm3/skok
z niezale¿nie montowanym zbiornikiem o pojemnoœci 6,3 dm3 i jednym czujnikiem zbli¿eniowym. Zalecany
dla przenoœnika o niedu¿ej odleg³oœci pomiêdzy ³añcuchami i ma³ej mo¿liwoœci nierównomiernego
naci¹gniêcia ³añcuchów.
• Uk³ad z dwoma pompami dwuwylotowymi o  wydajnoœci 0,05 cm3 /skok lub 0,075 cm3/skok
 ze zbiornikami o pojemnoœci 2,5 dm3 po³¹czonymi z pompami i dwoma czujnikami zbli¿eniowymi. Zalecana
dla przenoœników krótkich do  10m.
• Uk³ad z dwoma pompami dwuwylotowymi o wydajnoœci 0,05 cm3/skok lub 0,075 cm3/skok
 ze niezale¿nie montowanym zbiornikiem o pojemnoœci 6,3 dm3 i dwoma czujkami zbli¿eniowymi. Zalecany
dla d³ugich przenoœników.
• Uk³ad z jedn¹ pomp¹ dwuwylotow¹ o wydajnoœci 0,05 cm3/skok lub 0,075 cm3/skok
ze zbiornikiem o pojemnoœci 2,5 dm3 i jednym czujnikiem zbli¿eniowym. Zalecany dla krótkich jedno
³añcuchowych przenoœników.

Rys. 4 Budowa uk³adu smarowniczego
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Urz¹dzenia do wyposa¿ania stanowisk smarowniczych
w stacjach obs³ugi pojazdów i maszyn

Rys. 5 Schemat budowy urz¹dzenia do wyposa¿ania stanowisk smarowniczych
 w stacjach obs³ugi pojazdów i maszyn

Urz¹dzenie takie sk³ada siê (rys. 5) z pompy smarowniczej (1) typu PA12, o dwóch zakresach
wydajnoœci i ciœnienia, ze sterownikiem elektrycznym oraz pistoletu smarowniczego (2),
po³¹czonego z pomp¹ hydrauliczny przewodem elastycznym (3).  Pistolet smarowniczy ma komplet
koñcówek dostosowywanych do ró¿nych odmian smarowniczek kulkowych. Smar z pompy
do punktu smarowania, wyposa¿onego w smarowniczkê kulkow¹, jest podawany podczas otwarcia
pistoletu smarowniczego. W wyposa¿eniu dodatkowym zespo³u smarowniczego mog¹ byæ wózek
do przemieszczania pompy oraz pompa do nape³niania zbiornika (4).

Zastosowanie tego uk³adu, w miejsce u¿ywanych w wielu przypadkach ró¿nego rodzaju smarownic
z napêdem rêcznym, no¿nym lub pneumatycznym, daje mo¿liwoœæ uzyskania nastêpuj¹cych korzyœci:
• polepszenie warunków BHP,
• zwiêkszenie wydajnoœci smarowniczych czynnoœci obs³ugowych,
• zapewnienie wysokiej skutecznoœci smarowania, szczególnie trudno dostêpnych wêz³ów
w podwoziach pojazdów.

Napêd elektryczny pompy pozwala na u¿ytkowanie tego urz¹dzenia w ró¿nych warunkach.
Mo¿e byæ to uk³ad stacjonarny, przemieszczalny na w³asnym podwoziu, a nawet umieszczany
w wozach pogotowia technicznego.
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POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA
Typ  PD 11, PD 31

Pompa centralnego smarowania PD 11 i PD 31
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do smarowania wêz³ów tr¹cych w maszynach i urz¹dzeniach za poœrednictwem
rozdzielaczy dozuj¹cych (dozowników dwuprzewodowych). Jest zalecana do stosowania na maszynach
i urz¹dzeniach silnie obci¹¿onych, z du¿¹ liczb¹ punktów smarnych rozmieszczonych w znacznych
odleg³oœciach od siebie i wymagaj¹cych  intensywnego smarowania  np. maszyny i urz¹dzenia w hutach
¿elaza i stali oraz metali kolorowych, w kopalniach  odkrywkowych, zak³adach materia³ów budowlanych,
cukrowniach, cementowniach i innych obiektach o podobnym wyposa¿eniu i podobnych warunkach pracy.
Pompa w wykonaniu z zaworem przelewowym (PD 11), wspó³dzia³aj¹ca z rozdzielaczem
elektromagnetycznym umieszczanym w uk³adzie smarowniczym poza pomp¹ jest zalecana do obs³ugi
maszyn i urz¹dzeñ rozmieszczonych liniowo i znajduj¹cych siê w znacznych odleg³oœciach od siebie.
Natomiast w wykonaniu z rozdzielaczem hydraulicznym (PD 31) jest zalecana do obs³ugi maszyn
i urz¹dzeñ rozmieszczonych w sposób nieliniowy i znajduj¹cych siê w niedu¿ych odleg³oœciach. Pompa
z zaworem przelewowym (PD 11) mo¿e byæ stosowana w innych typach uk³adów smarowniczych.

Budowa
Pompa jest zbudowana z nastêpuj¹cych zespo³ów (Rys 1):

• zbiornika z urz¹dzeniem podaj¹cym smar,
• zespo³u napêdowego z³o¿onego z silnika elektrycznego, jednostopniowej przek³adni œlimakowej

umieszczonej we wspólnym korpusie z krzywkowym uk³adem napêdowym,
• dwóch zespo³ów t³ocz¹cych z³o¿onych z elementów t³ocz¹cych w których t³oki uzyskuj¹ napêd

od krzywkowego uk³adu napêdowego, zaworów zwrotnych oraz przewodów ciœnieniowych,
• zaworu przelewowego umieszczonego na korpusie zespo³u napêdowego  przy wylotach smaru

z zespo³ów t³ocz¹cych lub rozdzielacza hydraulicznego z zaworem przelewowym  i ³¹cznikiem
miniaturowym wspó³pracuj¹cym z jednym z suwaków rozdzielacza,

• elektrycznego urz¹dzenia sygnalizuj¹cego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru
w zbiorniku (wyposa¿enie specjalne)

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy wa³ka silnika jest przekazywany
za poœrednictwem przek³adni œlimakowej na uk³ad mimoœrodowy i urz¹dzenie podaj¹ce smar. Zgarniacz
urz¹dzenia podaj¹cego oddziela smar od œciany zbiornika, a podajnik œlimakowy tego urz¹dzenia wstêpnie go
ugniata i podaje do obszaru ss¹cego zespo³ów t³ocz¹cych. T³oki zespo³ów t³ocz¹cych wprowadzane w ruch
posuwisto zwrotny przez uk³ad mimoœrodowy przet³aczaj¹ smar do zaworu przelewowego lub rozdzielacza,
st¹d do uk³adu smarowniczego.
W zale¿noœci od po³o¿enia elementów steruj¹cych w rozdzielaczu smar jest kierowany do jednego
z dwóch przewodów g³ównych magistrali smarowniczej, a st¹d do rozdzielaczy dozuj¹cych.
Po podaniu smaru przez rozdzielacze dozuj¹ce do punktów  odbioru i wzroœcie ciœnienia  smaru w nape³nianym
przewodzie do nastawionej wartoœci nastêpuje zadzia³ania rozdzielacza steruj¹cego polegaj¹ce na skierowaniu
t³oczonego smaru do drugiego przewodu. W chwili zadzia³ania rozdzielacza zostaje wy³¹czony z pracy silnik
napêdzaj¹cy pompê, a ponowne jego uruchomienie nastêpuje po up³ywie ustalonej zw³oki czasowej. Pompa
mo¿e pracowaæ równie¿ bez wy³¹czenia z pracy silnika w chwili zadzia³ania rozdzielacza.
Wartoœæ ciœnienia w przewodach g³ównych uk³adu smarowniczego, przy której nastêpuje prze³¹czenie kierunku
t³oczenia smaru jest ustalona w uk³adach z rozdzielaczem elektromagnetycznym  - za pomoc¹ przekaŸników
ciœnienia lub manometrów elektrokontaktowych ,umiejscowionych na koñcach przewodów magistrali
smarowniczej, a w uk³adzie z rozdzielaczem hydraulicznym - za pomoc¹ zaworu przelewowego znajduj¹cego
siê w tym rozdzielaczu.
Zbiornik pompy powinien byæ nape³niany przez króciec za³adowawczy z filtrem za pomoc¹ pompy
do nape³niania typu PZ 31 lub PZ 40.
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Rys. 1 Pompa centralnego smarowania typu PD 11 i PD 31
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Rys.2 Schemat budowy uk³adu centralnego smarowania z pomp¹ PD 11

Rys. 3 Schemat budowy uk³adu centralnego smarowania z pomp¹ PD 31
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Rodzaje wykonañ
Pompa centralnego smarowania jest wykonywana w odmianach konstrukcyjnych podanych
w tablicy i posiada nastêpuj¹ce oznaczenia;
• typ pompy
PD 11 - pompa centralnego smarowania z zaworem przelewowym dostosowana
do wspó³dzia³ania z rozdzielaczem elektro-magnetycznym
PD 31 - pompa centralnego smarowania z rozdzielaczem steruj¹cym hydraulicznym

• rodzaje przet³aczanego œrodka smaruj¹cego
A - olej
B - smar plastyczny

• wydajnoœæ pompy
1- 150 cm3/min
2- 250 cm3/min

• stosowanie lub niestosowanie wskaŸnika poziomu
1 - stosowanie
2 - niestosowanie

• wartoœæ napiêcia znamionowego
1 - 230/400 V
2 - 500 V

Dane techniczne

Wydajnoœæ
przy ciœnieniu do 20 MPa 250 cm3/min
przy ciœnieniu  do 40 MPa 150 cm3/min

Ciœnienie nominalne 20 MPa lub 40 MPa
Zapotrzebowanie mocy 0,75 kW
Napiêcie znamionowe 230/400 V lub 500 V, 60 Hz
Rodzaj przet³aczanych œrodków smary plastyczne o klasie konsystencji < 2
 smaruj¹cych wg PN/72 C-04095 lub oleje smarownicze

o lepkoœci > 30 cSt./50°C

Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Pojemnoœæ zbiornika 63 dm3

Masa 65 kg
Króæce przy³¹czeniowe przy³¹czki proste 320-10
 przewodów rurowych wg. PN-65 M-73126
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Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i oznaczenie pompy wed³ug danych zawartych w tablicy.

Przyk³ady oznaczenia pomp:
• pompa centralnego smarowania z zaworem przelewowym, olejowa, o wydajnoœci
250 cm3/min, ze wskaŸnikiem poziomu w zbiorniku, na napiêcie 230/400 V

PD 11A-2-1-1

• pompa centralnego smarowania z rozdzielaczem hydraulicznym do przet³aczania smaru plastycznego,
o wydajnoœci 150 cm3/min, bez wskaŸnika poziomu, na napiêcie 500 V.

PD 31B-1-2-2
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POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA
Typ  PD 20

Pompa centralnego smarowania PD 20
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Zastosowanie
Pompa jest stosowana  do okresowego podawania smaru plastycznego do wêz³ów tr¹cych w maszynach
za poœrednictwem dozowników dwuprzewodowych. Jest zalecana do obs³ugi maszyn i urz¹dzeñ silnie
obci¹¿onych, z du¿¹ liczb¹ punktów smarnych rozmieszczonych w znacznych odleg³oœciach do siebie
i wymagaj¹cych intensywnego smarowania (np. maszyny i urz¹dzenia w hutach ¿elaza i stali oraz metali
kolorowych, urz¹dzenia w kopalniach odkrywkowych w cukrowniach, cementowniach itp.).
Uk³ad centralnego smarowania z pomp¹  PD 20 jest zalecany do obs³ugi maszyn i urz¹dzeñ rozmieszczonych
liniowo i znajduj¹cych siê w znacznych odleg³oœciach od siebie.

Budowa
Pompa centralnego smarowania jest zbudowana z nastêpuj¹cych podstawowych zespo³ów:

• zbiornika smaru z urz¹dzeniem podaj¹cym
• zespo³u napêdowego z³o¿onego z silnika elektrycznego, dwóch przek³adni: walcowej

i  œlimakowej oraz uk³adu korbowo-wodzikowego, umieszczonych we wspólnym korpusie,
• dwóch zespo³ów t³ocz¹cych z³o¿onych z korpusów, t³oczków roboczych sprzê¿onych

z suwakiem uk³adu wodzikowego, zaworów zwrotnych oraz filtrów,
• rozdzielacza elektromagnetycznego z zaworem przelewowym, manometrem i przy³¹czami.

Rys. 1 Schemat uk³adu centralnego smarowania z pomp¹ typu PD 20
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Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy wa³ka silnika jest przekazywany

przez sprzêg³o i przek³adnie w reduktorze na uk³ad korbowo-wodzikowy oraz urz¹dzenie podaj¹ce.
Zgarniacz urz¹dzenia podaj¹cego oddziela smar od œciany zbiornika, a podajnik œlimakowy wstêpnie
go ugniata i podaje do obszaru ss¹cego zespo³ów t³ocz¹cych.
T³oki zespo³ów t³ocz¹cych wprowadzone w ruch posuwisto-zwrotny  przez uk³ad korbowo-wodzikowy
przet³aczaj¹ smar przez filtry do rozdzielacza.
W zale¿noœci od po³o¿enia suwaka w rozdzielaczu, smar jest kierowany do jednego z dwóch g³ównych
przewodów magistrali smarowniczej, a st¹d do dozowników. Po podaniu smaru przez dozowniki do
punktów odbioru i wzroœcie ciœnienia smaru w nape³nianym przewodzie do okreœlonej wartoœci, nastêpuje
zadzia³anie rozdzielacza, polegaj¹ce na skierowaniu t³oczonego smaru do drugiego przewodu. W chwili
zadzia³ania rozdzielacza zostaje wy³¹czony z pracy silnik napêdzaj¹cy pompê, a ponowne  jego
uruchomienie nastêpuje  po up³ywie okreœlonego czasu, automatycznie lub rêcznie (je¿eli uk³ad smarowniczy
nie jest wyposa¿ony w urz¹dzenie steruj¹ce).
Pompa mo¿e równie¿ pracowaæ ci¹gle bez wy³¹czania z pracy silnika w chwili zadzia³ania rozdzielacza.

Wartoœæ ciœnienia w przewodach g³ównych, przy której nastêpuje prze³¹czenie kierunku t³oczenia
smaru jest ustalana za pomoc¹ przekaŸników ciœnienia lub manometrów  elektrostykowych zamontowanych
na koñcach przewodów magistrali smarowniczej.
Zbiornik pompy jest nape³niany smarem przez króciec za³adowczy, za pomoc¹ pompy do nape³niania
typu PZ 31 i PZ 40.

Dane techniczne

Wydajnoœæ
przy ciœnieniu do 20 MPa 400 cm3/min
przy ciœnieniu do 32 MPa 200 cm3/min
Ciœnienie nominalne 20, 32 MPa
Zapotrzebowanie mocy 1,1 kW
Napiêcie znamionowe przy czêstotliwoœci 60 Hz 230/400 V lub 3x500 V
Rodzaj przet³aczanych œrodków smaruj¹cych smary plastyczne o klasie konsystencji

< 2 wg PN-72/C-04095
Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Pojemnoœæ zbiornika 70 dm3
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Rys. 2 Wymiary zewnêtrzne i przy³¹czeniowe pompy

Rodzaje wykonañ
Pompa centralnego smarowania typu PD 20 jest wykonywana w odmianach konstrukcyjnych poda-
nych w tabeli i oznaczonych nastêpuj¹co.

Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i oznaczenie pompy wed³ug danych zawartych w tablicy.
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POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA

Typ PD 40

Pompa centralnego smarowania PD 40
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do okresowego podawania smaru lub oleju do wêz³ów tr¹cych w maszynach
za poœrednictwem dozowników dwuprzewodowych (rozdzielaczy dozuj¹cych). Jest zalecana
do obs³ugi maszyn i urz¹dzeñ silnie obci¹¿onych, z liczb¹ punktów smarnych do 50, rozmieszczonych
w niedu¿ych odleg³oœciach od siebie i wymagaj¹cych intensywnego smarowania (np. maszyny i urz¹dzenia
w hutach ¿elaza i stali oraz metali kolorowych, w przemyœle wydobywczym, w przemyœle materia³ów
budowlanych, na statkach itp.)

Pompy w wykonaniu z zaworem przelewowym (PD 40A-10-... lub PD 40B-10-...), dostosowane
do wspó³pracy z rozdzielaczem elektromagnetycznym, umieszczonym w uk³adzie smarowniczym poza
pomp¹ s¹ zalecane do obs³ugi maszyn i urz¹dzeñ rozmieszczonych liniowo i znajduj¹cych
siê w znacznych odleg³oœciach od siebie. Natomiast pompy w wykonaniu z rozdzielaczem hydraulicznym
(PD 40A-30-... lub PDB-30-...) s¹ zalecane do obs³ugi maszyn i urz¹dzeñ rozmieszczonych w sposób
nieliniowy i znajduj¹cych siê w niedu¿ych odleg³oœciach od siebie. Pompy w wykonaniu PD 40-10 mog¹
byæ stosowane równie¿ w innych uk³adach np. progresywnych.

Budowa
Pompa jest zbudowana z nastêpuj¹cych podstawowych zespo³ów:

• zbiornika smaru z urz¹dzeniem podaj¹cym
• zespo³u napêdowego z³o¿onego z silnika, dwóch przek³adni: walcowej i œlimakowej, wbudowanych

w wspólnym korpusie z uk³adem korbowo-wodzikowym,
• dwóch zespo³ów t³ocz¹cych z³o¿onych z korpusów, t³oków po³¹czonych z suwakami uk³adu

korbowo-wodzikowego oraz zaworów zwrotnych,
• zaworu przelewowego umieszczonego na wylocie pompy lub hydraulicznego rozdzielacza steruj¹cego,

z³o¿onego z korpusu, suwaków oraz zaworu przelewowego.

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd silnika elektrycznego. Ruch obrotowy wa³ka  silnika jest przekazywany przez
przek³adnie redukcyjne na uk³ad korbowo-wodzikowy oraz urz¹dzenie podaj¹ce. Zgarniacz urz¹dzenia
podaj¹cego oddziela smar od p³aszcza zbiornika, a podajnik œlimakowy wstêpnie go ugniata i podaje
do obszaru ss¹cego zespo³ów t³ocz¹cych. T³oki zespo³ów t³ocz¹cych, wprowadzone w ruch posuwisto
zwrotny przez uk³ad korbowo-wodzikowy, przet³aczaj¹ smar ze zbiornika do rozdzielacza. W zale¿noœci
od po³o¿enia elementów steruj¹cych w rozdzielaczu, smar jest kierowany do jednego z dwóch g³ównych
przewodów magistrali smarowniczej, a st¹d do rozdzielaczy dozuj¹cych. Po dodaniu smaru przez dozowniki
do punktów odbioru i wzroœcie ciœnienia smaru w nape³nionym przewodzie do okreœlonej wartoœci, nastêpuje
zadzia³anie rozdzielacza polegaj¹ce na skierowaniu t³oczonego smaru do drugiego przewodu. W chwili
zadzia³ania rozdzielacza zostaje wy³¹czony z pracy silnik napêdzaj¹cy pompê, a ponowne jego uruchomienie
nastêpuje po up³ywie okreœlonego czasu automatycznie lub rêcznie (je¿eli  uk³ad smarowniczy nie jest
wyposa¿ony w urz¹dzenie steruj¹ce). Pompa mo¿e pracowaæ ci¹gle bez wy³¹czania z pracy silnika
w chwili zadzia³ania rozdzielacza.
Wartoœæ ciœnienia w przewodach g³ównych, przy której nastêpuje prze³¹czenie kierunku t³oczenia smaru
w uk³adzie z rozdzielaczem elektromagnetycznym jest ustalona za pomoc¹ przekaŸników ciœnienia
zamontowanych na koñcach przewodów magistrali smarowniczej, a w uk³adzie z rozdzielaczem
hydraulicznym - za pomoc¹ zaworu przelewowego znajduj¹cego siê w tym rozdzielaczu. Zbiornik pompy
jest nape³niany smarem przez króciec za³adowczy za pomoc¹ pompy do nape³niania typu PZ 31 lub
PZ 40.
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Rys. 2 Schemat uk³adu centralnego smarowania z pomp¹ PD 40-30

Rys. 1 Schemat uk³adu centralnego smarowania z pomp¹ PD 40-10
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Rys. 3 Wymiary zewnêtrzne i przy³¹czeniowe pompy
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Rodzaje wykonañ
Pompa jest wykonywana w odmianach konstrukcyjnych podanych w tablicy,  ró¿ni¹cych siê rodzajem
zastosowanego w instalacji smarowniczej rozdzielacza steruj¹cego, rodzajem przet³aczanego œrodka
smaruj¹cego oraz wartoœci¹ napiêcia znamionowego silnika.

Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê oraz rodzaj wykonania pompy.

Dane techniczne

Wydajnoœæ 60 cm3/min lub 30 cm3/min
Ciœnienie nominalne 20 MPa
Zapotrzebowanie mocy 0,38 kW
Napiêcie znamionowe
przy czêstotliwoœci 60 Hz 230/400 V lub 500 V
Rodzaj przet³aczanych œrodków
smarowniczych smary plastyczne o klasie konsystencji < 2

wg PN-72/C-04095 oraz oleje smarownicze
o lepkoœci > 30°C / 50°C

Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Pojemnoœæ zbiornika 15 dm3

Masa 27 kg
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POMPA Z NAPÊDEM RÊCZNYM
Typ PR 14

Pompa z napêdem rêcznym PR 14
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do okresowego wt³aczania smaru plastycznego za pomoc¹ rozdzielaczy
(dozowników dwuprzewodowych ) do wspó³pracuj¹cych powierzchni w maszynach. Jest zalecana
do stosowania w maszynach i urz¹dzeniach o liczbie punktów smarnych poni¿ej 50, pracuj¹cych okresowo
i wymagaj¹cych smarowanie z niedu¿¹ czêstotliwoœci¹.

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od dŸwigni. Napêd ten jest przekazywany za poœrednictwem wycinka ko³a zêbatego
na t³ok dwukierunkowego dzia³ania. W czasie ruchu posuwisto-zwrotnego t³oka, smar jest zasysany
ze zbiornika i przez zawór zwrotny t³oczony do komory suwaka rozdzielczego. Suwak rozdzielczy jest
ustawiany rêcznie, za pomoc¹ uchwytu, w jednym ze skrajnych po³o¿eñ.
W zale¿noœci od po³o¿enia suwaka rozdzielczego smar jest t³oczony do jednego z dwóch przewodów
magistrali smarowniczej, a st¹d do dozowników. Po podaniu smaru przez dozowniki do punktów odbioru,
podczas dalszego t³oczenia nastêpuje wzrost ciœnienia smaru wskazywany manometrem znajduj¹cym siê
na pompie. W tym momencie praca pompy zostaje przerwana, a suwak rozdzielczy zostaje przestawiony
w drugie skrajne po³o¿enie. Po up³ywie okreœlonego czasu pompa zostaje ponownie uruchomiona i cykl
pracy powtarza siê analogicznie w odniesieniu do drugiego przewodu magistrali smarowniczej. T³ok
dociskany sprê¿yn¹ opada wraz z ubytkiem zawartoœci zbiornika, u³atwiaj¹c zasysanie smaru przez zespó³
t³ocz¹cy. Zbiornik pompy jest nape³niany smarem za pomoc¹ pompy za³adowczej, PZ 20.
Dane techniczne

Wydajnoœæ 8 cm3/podwójny skok t³oka
Ciœnienie nominalne 10 MPa
Pojemnoœæ zbiornika 3 dm3

Si³a nacisku na dŸwigniê
przy ciœnieniu nominalnym ok. 120 N
Rodzaj przet³aczanego
œrodka smaruj¹cego smary plastyczne o klasie konsystencji

< 1 wg PN-72/C-04095
Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Masa 9,8 kg
Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i typ pompy.

Budowa
Pompa sk³ada siê z nastêpuj¹cych zespo³ów: zbiornika smaru, korpusu pompy z elementami uk³adu
t³ocz¹cego, suwaka rozdzielczego zmieniaj¹cego kierunek t³oczenia smaru, dŸwigni napêdowej, manometru
z t³umikiem pulsacji oraz króæca do nape³niania zbiornika. W zbiorniku smaru znajduje siê t³ok naciskany
sprê¿yn¹, po³¹czony z trzonem, na którym s¹ umieszczone znaki okreœlaj¹ce maksymaln¹ i minimaln¹
zawartoœæ zbiornika.
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Rys. 1 Wymiary zewnêtrzne i przy³¹czeniowe pompy

Rys. 2 Przyk³adowy schemat uk³adu smarowniczego
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ELEKTROMAGNETYCZNY
Typ   ER

Czterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny ER
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Zastosowanie
Rozdzielacz jest przeznaczony do zmiany kierunku przep³ywu smaru w dwuprzewodowym uk³adzie

centralnego smarowania. Jest stosowany w uk³adzie smarowniczym ( w bliskim s¹siedztwie pompy),
w którym pompa nie posiada rozdzielacza.

Rys. 1 Schemat uk³adu smarowniczego z rozdzielaczem elektromagnetycznym
1- rozdzielacz, 2 - pompa, 3 - dozowniki, I - II - przewody magistrali smarowniczej

Budowa i dzia³anie
Rozdzielacz jest zbudowany z nastêpuj¹cych zespo³ów i czêœci :
• rozdzielacza suwakowego wyposa¿onego w zawór przelewowy

i manometr z t³umikiem pulsacji,
• dwóch elektromagnesów, których zwory s¹ po³¹czone

z suwakiem rozdzielacza, a obudowy rdzeni z korpusem rozdzielacza za pomoc¹ wsporników,
• p³yty monta¿owej po³¹czonej z korpusem rozdzielacza,
• czterech prze³¹czek prostych do ³¹czenia przewodów

doprowadza jac¹cych i odprowadzaj¹cych smar.
Œrodek smaruj¹cy doprowadzany do rozdzielacza jest kierowany, w zale¿noœci od po³o¿enia suwaka,
do jednego z dwóch przewodów magistrali smarowniczej (rys. 1), a st¹d do rozdzielaczy dozuj¹cych
(dozowników). W tym czasie kiedy jeden przewód jest nape³niany smarem, drugi jest po³¹czony
ze zbiornikiem. Po zadzia³aniu dozowników (podanie smaru do punktów odbioru) i wzroœcie ciœnienia
smaru w nape³nianym przewodzie do nastawionej wartoœci, nastêpuje podanie napiêcia na cewkê
elektromagnesu i przesterowanie rozdzielacza. Przemieszczenie siê suwaka z jednego skrajnego po³o¿enia
w drugie powoduje skierowanie t³oczonego smaru do drugiego przewodu magistrali smarowniczej,
z jednoczesnym po³¹czeniem przewodu pierwszego ze zbiornikiem. Po zakoñczeniu przez uk³ad
smarowniczy ka¿dego nastêpnego cyklu smarowania dzia³anie rozdzielacza powtarza siê w sposób
analogiczny.
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Dane techniczne

Dopuszczalne natê¿enie przep³ywu ok. 1 dm3/min.
Ciœnienie nominalne 20 MPa lub 32 MPa
Czas przesterowania ok. 0,5s
Moc rozruchu/trzymania 3000/270 VA
Napiêcie znamionowe przy
czêstotliwoœci 60 Hz 400 V lub 500 V
Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Masa 25 kg
Wymiary zewnêtrzne i przy³¹czeniowe wg rys. 2

Rodzaje wykonañ i oznaczenie
Rozdzielacz elektromagnetyczny w zale¿noœci od wartoœci ciœnienia nominalnego i wartoœci

napiêcia znamionowego jest wykonywany w czterech odmianach.

Przyk³ady oznaczenia
Czterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny na ciœnienie nominalne 32 MPa i napiêcie

znamionowe 400 V:
Rozdzielacz elektromagnetyczny ER-2-1

einezcanzO
azcaleizdzor

eineinśiC
enlanimon

eicęipaN
ewonoimanz

1−1−RE
aPM02

V004

2−1−RE V005

1−2−RE
aPM23

V004

2−2−RE V005



DOZOWNIKI DWUPRZEWODOWE
(rozdzielacze dozuj¹ce)

Typ  DD
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Zastosowanie
Dozowniki dwuprzewodowe (rozdzielacze dozuj¹ce) s¹ przeznaczone do podawania okreœlonych porcji œrodka
smaruj¹cego do punktów smarnych w maszynach i urz¹dzeniach. S¹ czêœciami sk³adowymi dwuprzewodowych
uk³adów centralnego smarowania.

Dzia³anie
Smar t³oczony przez pompê do jednego z przewodów magistrali smarowniczej dostaje siê do komory
suwakowej dozownika powoduj¹c przesuniêcie suwaka i otwarcie otworu ³¹cz¹cego komorê suwaka
z komor¹ t³oka. T³ok, pod wp³ywem ciœnienia smaru przesuwa siê w skrajne po³o¿enie, a smar wype³nia
przestrzeñ powsta³¹ w wyniku przesuniêcia t³oka. W czasie ruchu t³oka, smar znajduj¹cy siê w dozowniku
z poprzedniego cyklu dzia³ania  zostaje wypchniêty do otworu wylotowego (rys. 2), a st¹d przewodem
do punktów odbioru.

W nastêpnym cyklu pracy uk³adu smaruj¹cego, pompa t³oczy smar do drugiego przewodu magistrali
smarowniczej. Opisane fazy dzia³ania dozownika powtarzaj¹ siê, z tym ¿e suwak i t³ok przemieszczaj¹ siê
w drugie skrajne po³o¿enie i nowa porcja smaru zostaje podana do punktu smarnego.  W dozownikach
o jednym wylocie smaru œrodek smaruj¹cy, z obydwu cykli dzia³ania, jest kierowany do jednego wylotu,
natomiast we wszystkich innych z ka¿dego cyklu do oddzielnego wylotu. Wydajnoœæ z ka¿dego wylotu
dozownika mo¿e byæ regulowana przez ograniczenie skoku t³oka za pomoc¹ wkrêtu regulacyjnego
znajduj¹cego siê w korpusie regulatora.

Budowa
Dozownik sk³ada siê z nastêpuj¹cych czêœci i zespo³ów: korpusu, t³oków po³¹czonych przegubowo
z trzonami, suwaków rozdzielczych oraz korpusów regulatorów  wydajnoœci z uszczelnieniami. W korpusach
regulatorów znajduj¹ siê pod³u¿ne otwory do  wizualnej kontroli dzia³ania dozownika, a w korpusie dozownika
(Rys.1 ) znajduj¹ siê otwory zakoñczone gniazdami gwintowymi M16 x 1,5 do przy³¹czenia przewodów
magistrali smarowniczej i M14 x 1,5 do przy³¹czenia przewodów , którymi smar jest podawany do punktów
odbioru.

Przy³¹cza dozownika
Rodzaje i wymiary ³¹czników oraz przewodów surowych jakich nale¿y u¿yæ do monta¿u
dozownika w uk³adzie smarowniczym s¹ wyszczególnione na rys.4.

Dane techniczne

Liczba wylotów smaru 1, 2 ,3 ,4   lub  6
Max. wydajnoœæ z jednego wylotu 2, 4  lub  8 cm3/cykl
Ciœnienie nominalne 32 MPa
Min. ciœnienie zadzia³ania 1 MPa
Rodzaje podawanych œrodków smarnych smary plastyczne o klasie konsystencji   < 2

wg PN-72/C-04095 oraz
oleje o lepkoœci > 30 cSt  / 50°C

Temperatura pracy -10 ...  60°C
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Rys. 1 Budowa dozownika

Rodzaje wykonañ
Dozowniki s¹ wytwarzane w odmianach przedstawionych na rysunkach (rys.2) i tablicy (Tabl. 1), ró¿ni¹cych
siê liczb¹ wylotów smaru i wydajnoœci¹.
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Rys. 2 Odmiany produkowanych dozowników

Tabela 1. Wymiary produkowanych dozowników

einanokyW
ćśolI
wótolyw

ćśonjadyW
mc 3 lkyc/

A A1 B C C1 E E1 H H1 H2 I l1 l2 asaM

.nim .xam mm gk

11DD 1

5,0 2

−

7 04 24 21 03 81 211 66 33

54

5,01

− 87,0

12DD 2 − 54 − 87,0

13DD 3 16 57 03 33,1

14DD 4 16 57 03 33,1

16DD 6 19 501 03 09,1

21DD 1

51,1 4

−

7 54 25 21 43 12 221 67 83

74

5,01

− 52,1

22DD 2 − 74 − 52,1

24DD 4 76 18 43 39,1

26DD 6 101 511 43 77,2

31DD 1
3,2 8

95
7 54 25 21 43 12 221 67 83

37
5,63

− 77,1

32DD 2 95 37 − 37,1
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Rys. 3 Schemat dzia³ania dozownika

Rys. 4 Przy³¹cza dozownika

1. Przy³¹czka prosta
PP160-10 dla ciœnienia < 16 MPa
PP320-8 dla ciœnienia > 16 MPa

2. Przy³¹czka prosta PP160-8
3. Przy³¹czka k¹towa PK160-8
4. Korek M16x1,5

5. Pierœcieñ uszczelniaj¹cy U14
6. Pierœcieñ uszczelniaj¹cy 13,2x2,4-PN-60/M-86961
7. Rura precyzyjna PN-73/H-74240-BZ-R35

12x1 dla ciœnienia < 16 MPa
12x2 dla ciœnienia > 16 MPa

8. Rura precyzyjna PN-73/H-74240-BZ-R35-10x1
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Zastosowanie
Urz¹dzenie steruj¹ce jest przeznaczone do automatycznego i rêcznego sterowania dzia³aniem
dwuprzewodowych uk³adów centralnego smarowania oraz sygnalizowania stanów ich pracy i awarii.
W zale¿noœci od odmiany mo¿e byæ stosowane w uk³adzie smarowniczym z rozdzielaczem steruj¹cym
elektromagnetycznym lub hydraulicznym. Mo¿e byæ stosowane równie¿ w uk³adach automatyki
przemys³owej do sterowania dzia³aniem urz¹dzeñ w funkcji czasu.

Budowa
Urz¹dzenie steruj¹ce posiada uk³ady steruj¹ce i energetyczne, które pe³ni¹ nastêpuj¹ce funkcje :
• uruchomienie silnika pompy smarowniczej w nastawionych odstêpach czasu,
• zatrzymywanie silnika pompy po zakoñczeniu cyklu smarowania,
• zatrzymanie silnika pompy w przypadku awarii,
• podawanie napiêcia na cewki elektromagnesów w momencie przesterowania rozdzielacza,
• sygnalizowanie stanów pracy i awarii uk³adu smarowniczego.

Funkcje te s¹ realizowane za pomoc¹ przekaŸników czasowych, przekaŸników elektromagnetycznych
(pomocniczych), ³¹cznika krzywkowego, styczników i lampek sygnalizacyjnych. Uk³ady steruj¹ce
i elektromagnetyczne s¹ zabezpieczone kompaktowymi wy³¹cznikami nadmiarowo-pr¹dowymi
i przeci¹¿eniowymi.
Czêœci elektryczne s¹ zamontowane na p³ycie umieszczonej w obudouie urz¹dzenia, dostêpne od przodu
po otwarciu pokrywy. Obudowa urz¹dzenia jest wykonana z poliestru o kolorze szarym (RAL 9002),
a pokrywa z przeŸroczystego. Obudowa urz¹dzenia steruj¹cego jest dostosowana do zawieszenia na
œcianie.

Dzia³anie
W³¹czenie zasilania i wybór rodzaju sterowania dokonuje siê ³¹cznikiem krzywkowym „S” przez ustawienie
go w pozycji „A” (sterowanie automatyczne) lub „I/II” (sterowanie rêczne).
Przed za³¹czeniem urz¹dzenia steruj¹cego nale¿y nastawiæ w przekaŸnikach K21 i K22 czas cyklu
smarowniczego, a w przekaŸniku K23 czas, po którym awaryjnie ma zatrzymaæ siê silnik pompy
w przypadku nie wy³¹czenia siê po wykonaniu cyklu smarowniczego
W chwili w³¹czenia sterowania automatycznego zostaje uruchomiony silnik pompy i rozpocznie siê
odmierzanie czasu cyklu smarowniczego. Pracuj¹ca pompa t³oczy smar przez rozdzielacz do jednego
z dwóch przewodów magistrali smarowniczej, a st¹d do dozowników. Po podaniu smaru przez dozowniki
do punktów odbioru i wzroœcie ciœnienia do nastawionej wartoœci nastêpuje:
• w uk³adzie z rozdzielaczem elektromagnetycznym (i urzadzeniu steruj¹cym SAS 41) zatrzymanie
silnika pompy i podanie napiêcia na cewkê elektromagnesu w celu przesterowama rozdzielacza. Sygna³
do zatrzymania silnika i przesterowama elektromagnesu jest podany przez przekaŸnik ciœnienia zamontowany
na koñcu przewodu magistrali smarowniczej
•  w uk³adzie z rozdzielaczem hydraulicznym (i urz¹dzeniem steruj¹cym SAS 42) przesterowanie
rozdzielacza nastêpuje samoczynnie, a sygna³ do wy³¹czenia silnika pompy jest podawany przez ³¹cznik
krañcowy wspó³dzia³aj¹cy z rozdzielaczem.
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Odmiany i sposób oznaczania
Urz¹dzenie steruj¹ce jest wykonywane w odmianach podanych w tablicy nr 2. Wyró¿nik oznaczenia
zawiera kolejno znaki: typ urz¹dzenia, rodzaj rozdzielacza w uk³adzie smarowniczym, umowny symbol
zakresu napiêcia znamionowego oraz umowny symbol mocy silnika pompy.

Przyk³ady oznaczenia
Urz¹dzenie steruj¹ce do sterowania pomp¹ z rozdzielaczem hydraulicznym, silnikiem na napiêcie 500V
i mocy 0,75 kW.

URZ¥DZENIE STERUJ¥CE SAS 42-2A

Po up³ywie ustawionej przekaŸnikiem czasowym zw³oki czasowej silnik pompy zostaje ponownie
uruchomiony i cykl pracy uk³adu powtarza siê analogicznie w odniesieniu do drugiego przewodu magistiali
smarowniczej.
Przy sterowaniu rêcznym ka¿de w³¹czenie pompy nastêpuje za pomoc¹ ³¹cznika krzywkowego ustawianego
w po³o¿enie ,,I” lub „II”.  W³¹czenie silnika i dzia³anie rozdzielacza odbywa siê analogicznie jak przy
sterowaniu automatycznym.
W przypadku przekroczenia czasu: przeznaczonego na wzrost ciœnienia w magistrali (np. na skutek
nieszczelnoœci) zostaje uruchomiona œwietlna i ewentualnie dŸwiêkowa sygnalizacja awarii oraz wy³¹czony
silnik pompy. Urz¹dzenie steruj¹ce jest równie¿ wyposa¿one w sygnalizacjê optyczn¹ stanów pracy uk³adu
smarowniczego.

Dane techniczne
(wg. tablicy nr. 1)
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POMPA ZA£ADOWCZA
Typ  PZ 20

Pompa za³adowcza PZ 20
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do nape³niania smarem plastycznym zbiorników pomp centralnego smarowania
typu PR 14 i innych. Mo¿e byæ stosowana równie¿ do nape³niania œrodkami smaruj¹cymi innych
pojemników.

Budowa
Pompa do nape³niania jest pomp¹ t³okow¹ z napêdem rêcznym i sk³ada siê z nastêpuj¹cych zespo³ów:
zbiornika smaru z talerzem dociskowym i uchwytem, dŸwigni napêdowej po³¹czonej z t³okiem,
zespo³u t³ocz¹cego po³¹czonego z pokryw¹ zbiornika; z³o¿onego z cylindra, zaworu ss¹cego oraz t³oka
z zaworem t³ocz¹cym, przewodu elastycznego do pod³¹czenia do króæca za³adowczego
w nape³nianym zbiorniku, zakoñczonego koñcówk¹ nakrêtn¹.

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od dŸwigni. Napêd ten jest przekazywany t³okowi, który wykonuje ruchy
posuwisto-zwrotne. W czasie ruchu ss¹cego nastêpuje zassanie smaru ze zbiornika do przestrzeni skokowej
w cylindrze. Podczas ruchu powrotnego t³oka, porcja smaru znajduj¹ca siê w cylindrze zostaje wyt³oczona
przewodem elastycznym do nape³nianego zbiornika. Talerz dociskowy opada wraz z ubytkiem zawartoœci
zbiornika, co zabezpiecza przet³aczany smar przed zapowietrzeniem siê oraz u³atwia jego zasysanie.
Zbiornik pompy za³adowczej jest nape³niany materia³em smaruj¹cym po zdjêciu pokrywy wraz
z zespo³em t³ocz¹cym.

Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i typ pompy.

Dane Techniczne

Wydajnoœæ pompy 30 cm3/skok t³oka
Ciœnienie nominalne 1,6 MPa
Pojemnoœæ zbiornika 12 dm3

Rodzaj przet³aczanych œrodków smarowniczych smary plastyczne o klasie konsystencji <1
wg PN-72/C-04095

Temperatura pracy -10 ... 60°C
D³ugoœæ przewodu elastycznego 3 m
Masa pompy bez smaru ~17 kg
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Rys. 1 Wymiary pompy
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Typ  PZ 31

Pompa z ¿urawiem PZ 31
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do przet³aczania smaru plastycznego z bêbnów (beczek) o pojemnoœci 200 dm3

wg BN-76/5046-03 do zbiorników pomp centralnego smarowania np. typu PA, PD i innych. Mo¿e byæ
stosowana równie¿ do nape³niania smarem plastycznym innych pojemników.

Budowa
Pompa do nape³niania sk³ada siê z pompy zêbatej stanowi¹cej zespó³ t³ocz¹cy, silnika elektrycznego,
sprzêg³a ³¹cz¹cego wa³ek silnika z wa³kiem pompy zêbatej, p³aszcza z ko³nierzem gumowym, tworz¹cego
pokrywê bêbna, podajnika œlimakowego, dwustopniowej przek³adni zêbatej wbudowanej w korpusie
pompy oraz wê¿a elastycznego zakoñczonego koñcówk¹ nakrêtn¹. Na p³aszczu pompy znajduj¹ siê dwa
zawory napowietrzaj¹ce, a w korpusie, na drodze t³oczenia smaru zawór przelewowy (bezpieczeñstwa).
¯uraw sk³ada siê z wysiêgnika z kr¹¿kami liny, obejmy z uchwytami oraz linoci¹gu.
W sk³ad linoci¹gu wchodzi bêben, korba, sprzêg³o zapadkowe, dociskowy prowadnik liny oraz lina
zakoñczona hakiem. Pompa jest zawieszona na linie ¿urawia za pomoc¹ uchwytu.

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy wa³ka silnika jest przekazywany przez
sprzêg³o na ko³a zêbate zespo³u t³ocz¹cego i przez uk³ad przek³adni zêbatych na podajnik œlimakowy.
Podajnik wcina siê w smar znajduj¹cy siê w bêbnie, wstêpnie go ugniata i podaje przez obudowê reduktora
do obszaru ss¹cego pompy. Pompa zêbata zasysa podany przez podajnik smar i przet³acza go otworami
w korpusie i przewodem elastycznym do nape³nianego zbiornika. Pompa opada wraz z ubytkiem smaru
w bêbnie a¿ do ca³kowitego jego opró¿nienia. W przypadku wzrostu ciœnienia na drodze t³oczenia ponad
wartoœæ dopuszczaln¹ otwiera siê zawór bezpieczeñstwa i smar wyp³ywa na zewn¹trz pompy.
Po wyt³oczeniu smaru pompê wydostaje siê z bêbna przy pomocy ¿urawia i przek³ada siê je razem
z ¿urawiem na inny bêben nape³niony smarem.

Dane Techniczne

wydajnoœæ  9 dm3/min
ciœnienie nominalne  2,5 MPa
rodzaj przet³aczanych  smary plastyczne o klasie konsystencji
œrodków smaruj¹cych  < 2 wg PN-72/C-04095
napiêcie znamionowe silnika  230/400 V lub 500 V przy 60 Hz
moc znamionowa 1,1 kW
temperatura otoczenia -10...60°C
d³ugoœæ przewodu elast. ~3 mb
masa pompy 48 kg
masa ¿urawia 16 kg
Rodzaje wykonañ
Pompa jest produkowana w dwóch wykonaniach ró¿ni¹cych siê wartoœci¹ napiêcia znamionowego silnika
i jest oznaczona nastêpuj¹co:

PZ 31-1 z silnikiem o napiêciu 230/400 V
PZ 31-2 z silnikiem o napiêciu 500 V



51

Po
m

pa
 d

o 
na

pe
³n

ia
ni

a 
z 

¿u
ra

w
ie

m
 P

Z 
31

2

Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i typ pompy.

Rys. 1 Wymiary zewnêtrzne pompy PZ 31
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do przet³aczania olejów i smarów plastycznych z beczek lub innych opakowañ
do zbiorników pomp centralnego smarowania typu PA, PD i innych. Mo¿e byæ stosowana równie¿
do nape³niania œrodkami smaruj¹cymi innych pojemników.

Budowa
Pompa do nape³niania jest pomp¹ zêbat¹, napêdzan¹ silnikiem elektrycznym. Pompa sk³ada siê
z nastêpuj¹cych zespo³ów: korpusu po³¹czonego z silnikiem zespo³u t³ocz¹cego, sprzêg³a, dwóch rur
zespalaj¹cych zespó³ t³ocz¹cy z korpusem, z których jedna stanowi os³onê sprzêg³a, a druga przewód
t³oczny oraz przewodu elastycznego zakoñczonego koñcówk¹ przy³¹czn¹.
Umieszczenie zespo³u t³ocz¹cego na wysiêgniku rurowym umo¿liwia zanurzenie pompy na znacznej
g³êbokoœci, na przyk³ad siêgaj¹cej dna beczki ze smarem.

Dzia³anie
Ko³a zêbate pompy, uzyskuj¹ce napêd od silnika za poœrednictwem sprzêg³a, zasysaj¹ przez os³onê
filtruj¹c¹ olej lub smar i przet³aczaj¹ go otworami w cylindrze zespo³u t³ocz¹cego i przewodem
t³ocznym do korpusu, a stamt¹d przewodem elastycznym do nape³nianego zbiornika.

Dane Techniczne

Wydajnoœæ pompy 4 dm3/min
Ciœnienie nominalne 1,6 MPa
Rodzaj przet³aczanych œrodków smaruj¹cych oleje o lepkoœci >30 cSt/50°C oraz

smary plastyczne o klasie konsystencji
< 1 wg PN-72/C-04095

Napiêcie znamionowe silnika 230/400 V lub 500 V , 60 Hz
Zapotrzebowanie mocy 0,75 kW
Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
D³ugoœæ przewodu elastycznego ~3 m
Masa 19 kg

Rodzaje wykonañ
Pompa  jest produkowana w dwóch  wykonaniach ró¿ni¹cych siê wartoœci¹ napiêcia znamionowego
silnika i jest oznaczana nastêpuj¹co:

PZ 40-1 z silnikiem na napiêcie 230/400 V,
PZ 40-2 z silnikiem na napiêcie 3 x 500 V.
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Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i typ pompy.

Rys. 1 Wymiary pompy
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Zastosowanie
£¹czniki rurowe gwintowe z koñcówk¹ kulist¹ s¹ stosowane w uk³adach centralnego smarowania
lub innych instalacjach do ³¹czenia lub przy³¹czania stalowych przewodów rurowych na ciœnienie
nominalne do 16 MPa i do 32 MPa.

Budowa ³¹cznika i zasada uszczelnienia
£¹cznik rurowy gwintowy sk³ada siê z nastêpujêcych elementów:
- korpusu ³¹cznika /rys.l-c-l/
- nakrêtki z³¹cznej /rys.l-c-3/
- koñcówki kulistej /rys.l-c-3/
Uszczelnienie ³¹czonych elementów ³¹cznika nastêpuje w wyniku zaciœniêcia czêœci kulistej koñcówki
w sto¿kowym gnieŸdzie korpusu.

Wytyczne monta¿u ³¹cznika
1. Monta¿ ³¹cznika z korpusem urzêdzenia nale¿y przeprowadziæ w nastêpujêcy sposób:
a.) na³o¿yæ pierœcieñ uszczelniaj¹cy okr¹g³y lub p³aski na podciêcie gwintu koñcówki ³¹cznika
b.) wkrêciæ ³¹cznik do oporu w otworze korpusu
2. Monta¿ ³¹cznika z rur¹ nale¿y przeprowadziæ w nastêpuj¹cy sposób:
a.) powierzchnia czo³owa rury powinna byæ prostopad³a do osi oraz posiadaæ œciêcie pod k¹tem
30°....45°
b.) nakrêtkê z³¹czn¹ nale¿y na³o¿yæ na cylindryczn¹ czêœæ koñcówki kulistej (rys.1-a)
c.) koñcówkê kulist¹ nale¿y przyspawaæ do rury z zachowaniem wspó³osiowoœci, a nastêpnie miejsce
      spawania oczyœciæ od powsta³ej zgorzeliny (rys.l-b)
d.) gwint nakrêtki z³¹cznej i korpusu ³¹cznika pokryæ cienk¹ warstw¹ oleju
e.) nakrêtkê z³¹czn¹ dokrêciæ do oporu (rys.l-c)

Wykoñczenie
Powierzchnie ³¹czników s¹ pokryte antykorozyjn¹ pow³ok¹ cynkow¹ Fe/Zn 12 cC wg PN-82/H-97018.

Sposób oznaczenia
W sk³ad oznaczenia ³¹cznika wchodzi nazwa, symbol oraz wyró¿nik wielkoœci ³¹cznika wg tablicy l...l0

Przyk³ady oznaczeñ
a. Przy³¹czka prosta na ciœnienie nominalne do 16 MPa i œrednicy nominalnej Dn = 10 mm:

PRZY£ACZKA PROSTA PP-160-10

b. Z³¹czka kolankowa redukcyjna na ciœnienie nominalne 32 MPa i œrednicach nominalnych przelotów
D1n = 16 mm i D2n 13 mm:

Z£¥CZKA KOLANKOWA REDUKCYJNA KR-320-16/13

c. Pierœcieñ uszczelniaj¹cy p³aski o œrednicy wewnêtrznej d=20,2 mm:
PIERŒCIEÑ USZCZELNIAJ¥CY P£ASKI U-20
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Rys. 1

*)Uwaga:
Wszystkie odmiany i wymiary ³¹czników podane w tablicach
1 ... 7 i 10 mog¹ byæ na ¿yczenie klienta wykonane
z pierœcieniem zacinaj¹cym.
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Przy³¹czki proste PP

*)UWAGA:
1. Gniazda na pierœcienie uszczelniaj¹ce gumowe „0”
wg PN-64/M-73101
2. Do ciœnienia 16 MPa dopuszczalne jest stosowanie
pierœcieni uszczelniaj¹cych p³askich - U

Tabl. 1

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

Dyrur z

kinżóryW
icśokleiw

d l1 l2 L S1 S2

ńeicśreiP
ycąjainlezczsu )*

gw"O"yłgąrko
16968−H/06−NP

iksałp
"U"

)061(61od

8 01 8-061 5,1x41M 21 82 35 91 91 4,2x3,11 41

01 21 01-061 5,1x61M 21 03 55 22 22 4,2x3,31 61

31 61 31-061 5,1x02M 41 13 65 72 72 4,2x3,71 02

61 81 61-061 5,1x22M 41 63 16 03 23 4,2x3,91 22

02 22 02-061 2x72M 61 63 16 23 63 3x2,32 72

52 82 52-061 2x33M 81 93 96 14 14 3x2,92 33

23 53 23-061 2x24M 02 44 96 05 05 3x2,83 24

04 24 04-061 2x84M 22 44 96 55 06 3x2,44 84

)023(23od

6 01 6-023 5,1x61M 21 03 55 22 22 4,2x3,31

8 21 8-023 5,1x61M 21 53 06 72 72 4,2x3,31

01 61 01-023 5,1x22M 41 53 06 03 03 4,2x3,91

31 02 31-023 2x72M 61 04 56 23 63 3x2,32

61 52 61-023 2x33M 81 54 07 14 64 3x2,92

02 03 02-023 2x24M 02 05 57 05 05 3x2,83

52 83 52-023 2x84M 22 35 87 55 06 3x2,44
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Z³¹czki proste ZP

Tabl. 2

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

Dyrur z

kinżóryW
icśokleiw

l
~

L
~

S1 S2

)061(61od

8 01 8−061 84 89 91 91

01 21 01−061 05 001 22 22

31 61 31−061 25 201 42 72

61 81 61−061 06 011 03 23

02 22 02−061 06 011 23 63

52 82 52−061 46 411 14 14

23 53 23−061 27 221 64 55

04 24 04−061 27 221 55 06

)023(23od

6 01 6−023 25 201 91 22

8 21 8−023 06 011 42 72

01 61 01−023 06 011 72 03

31 02 31−023 86 811 23 63

61 52 61−023 67 621 14 64

02 03 02−023 48 431 64 05

52 83 52−023 09 041 55 06
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Z³¹czki proste redukcyjne ZR

Tabl. 3

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

Dyrur z

kinżóryW
icśokleiw

l
~

L
~

S1 S2 S3

D mon1 D mon2 D z1 D z2

)061(61od

01 8 21 01 8/01−061 94 99 22 91 22

31 8 61 01 8/31−061 05 001 72 91 42

61 01 81 21 01/61−061 55 501 23 22 03

02 31 22 61 31/02−061 65 601 63 72 23

52 31 82 61 31/52−061 56 511 14 72 14

52 02 82 22 02/52−061 07 911 14 63 14

23 31 82 61 31/23−061 86 911 05 72 64

23 52 53 82 52/23−061 86 611 05 14 64

04 23 24 53 23/04−061 27 221 06 05 55

)023(23od

01 6 61 01 6/01−023 65 601 03 22 72

01 8 61 21 8/01−023 06 011 03 72 72

31 8 02 21 8/31−023 46 611 63 72 23

61 31 52 02 31/61−023 27 221 64 63 14

02 31 03 02 31/02−023 67 621 05 63 64

52 61 83 52 61/52−023 38 331 06 64 55
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Z³¹czki kolankowe KP

Tabl. 4

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

Dyrur z

kinżóryW
icśokleiw

l
~

L
~

S1 S2

)061(61od

8 01 8−061 03 55 91 41

01 21 01−061 23 75 22 71

31 61 31−061 63 16 72 22

61 81 61−061 14 66 23 42

02 22 02−061 44 96 63 72

52 82 52−061 84 37 14 63

23 53 23−061 65 18 05 64

04 24 04−061 26 78 06 05

)023(23od

6 01 6−023 43 95 22 71

8 21 8−023 04 56 72 22

01 61 01−023 14 66 03 42

31 02 31−023 84 37 63 72

61 52 61−023 75 28 64 63

02 03 02−023 26 78 05 64

52 83 52−023 17 69 06 05
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Z³¹czki kolankowe redukcyjne KR

Tabl. 5

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

Dyrur z

kinżóryW
icśokleiw

L1
~

L2
~

l1
~

l2
~

S1 S2 S3

D mon1 D mon2 D z1 D z2

)061(61od

01 8 21 01 8/01−061 75 75 23 23 22 91 71

61 01 81 21 8/61−061 66 36 14 83 23 22 42

02 01 22 21 01/02−061 96 56 44 04 63 22 72

02 61 22 81 61/02−061 96 07 44 54 63 23 72

52 31 82 61 31/52−061 37 47 15 94 14 72 63

23 31 53 61 31/23−061 18 87 65 35 05 72 64

04 31 24 61 31/04−061 78 48 26 95 06 72 05

04 02 24 22 02/04−061 78 78 26 66 06 63 05

04 23 24 53 23/04−061 78 78 26 26 06 05 05

)023(23od

01 6 61 01 6/01−023 66 66 14 04 03 22 42

31 8 02 21 8/31−023 37 37 84 74 63 72 72

61 8 52 21 8/61−023 28 28 75 55 64 72 63

02 01 03 61 01/02−023 78 78 26 95 05 03 64

02 31 03 02 31/02−023 78 78 26 06 05 63 64

52 61 83 52 61/52−023 68 69 17 96 06 63 05
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Z³¹czki trójnikowe TP

Tabl. 6

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

Dyrur z

kinżóryW
icśokleiw

l
~

L
~

S1 S2

)061(61od

8 01 8−061 03 55 91 41

01 21 01−061 23 75 22 71

31 61 31−061 63 16 72 22

61 81 61−061 14 66 23 42

02 22 02−061 44 96 63 72

52 82 52−061 84 37 14 63

23 53 23−061 65 18 05 64

04 24 04−061 26 78 06 05

)023(23od

6 01 6−023 43 95 22 71

8 21 8−023 04 56 72 22

01 61 01−023 14 66 03 42

31 02 31−023 84 37 63 72

61 52 61−023 75 28 64 63

02 03 02−023 26 78 05 64

52 83 52−023 17 69 06 05
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Z³¹czki trójnikowe redukcyjne TR

Tabl. 7

eineinśiC
enlanimon
aPMmonP

mc/GK( 2)

acinderŚ
anlanimon

utolezrp
D mon

acinderŚ
anzrtęnwez

zDyrur
kinżóryW
icśokleiw

L1
~

L2
~

l1
~

l2
~

S1 S2 S3

D mon1 D mon2 D z1 D z2

)061(61od

31 01 61 21 01/31−061 16 06 63 53 72 22 22

61 01 81 21 01/61−061 66 46 14 93 23 22 42

02 31 22 61 31/02−061 17 96 64 44 63 72 72

52 31 82 61 31/52−061 97 57 45 05 14 14 63

52 02 82 22 02/52−061 97 77 45 25 14 63 63

04 31 24 61 31/04−061 78 68 26 95 06 72 05

01 02 21 22 02/01−061 76 96 24 44 22 63 42

31 52 61 82 52/31−061 58 98 06 46 72 14 22

52 23 82 53 23/52−061 97 08 45 55 14 05 63

)023(23od

01 6 61 01 6/01−023 66 56 14 04 03 22 42

31 8 02 21 8/31−023 37 27 84 74 63 72 72

61 8 52 21 8/61−023 28 87 75 35 64 72 63

02 31 03 02 31/02−023 78 48 26 95 05 63 64

52 61 83 52 61/52−023 69 49 17 96 06 64 05

8 02 41 03 02/8−023 48 78 95 26 72 72 64
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Korki gwintowane K

Tabl. 8

materia³: stal 45
wg PN-61/H-84019

*)Uwaga:
1. Gniazda na pierœcienie uszczelniaj¹ce gumowe „0”
wg PN-64/M-73101
2. Do ciœnienia 16 MPa dopuszczalne jest stosowanie
pierœcieni uszczelniaj¹cych p³askich - U

kinżóryW
icśokleiw

l w S

neicśreiP )* ycąjainlezczsu

d
gw"O"yłgąrko
16968−M/06−NP

"U"iksałp

5,1x41M
21

6 91 4,2x3,11 41

5,1x61M 8 22 4,2x3,31 61

5,1x02M
41

01
72

4,2x3,71 02

5,1x22M 4,2x3,91 22

2x72M 61 23 3x2,32 72

2x33M 81 21 14 3x2,92 33

2x24M 02
41

05 3x2,83 24

2x84M 22 55 3x2,44 84
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Pierœcienie uszczelniaj¹ce p³askie U

Tabl. 9

materia³: A2
wg PN-70/H-82160

kinżóryW
icśokleiw

d D w
.wosotsaZ
utniwgod

41 2,41 9,71

5,1

5,1x41M

61 2,61 9,91 5,1x61M

02 2,02 9,32 5,1x02M

22 2,22 9,62 5,1x22M

72 3,72 9,13 2x72M

33 3,33 9,83

2

2x33M

24 3,24 9,84 2x24M

84 3,84 9,45 2x84M
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Przy³¹czka k¹towa PK

Wyró¿nik wielkoœci: PK160-8
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Urz¹dzenia do wieloprzewodowych
uk³adów centralnego smarowania

Pompa smarownicza wielowylotowa PRD

Pompa olejowa wielowylotowa PO

Pompa smarownicza MPS 10
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POMPA OLEJOWA WIELOWYLOTOWA
Typ  PO

Pompa olejowa wielowylotowa PO
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Zastosowanie
Pompa   jest  przeznaczona   do  smarowania  olejem  maszyn   i  urz¹dzeñ   wymagaj¹cych ci¹g³ego
podawania œrodka smaruj¹cego w ma³ych iloœciach. Doprowadzanie   oleju   do   ka¿dego   punktu
odbioru  odbywa   siê   oddzielnym   przewodem bezpoœrednio z pompy.
Jest zalecana w szczególnoœci do smarowania sprê¿arek, silników spalinowych, maszyn parowych, turbin,
maszyn do obróbki plastycznej, urz¹dzeñ na statkach   itp.

Budowa
Pompa  charakteryzuje  siê  szeregowym  rozmieszczeniem  króæców  wylotowych  na jednym poziomie,
przy czym ka¿dy wylot ma niezale¿n¹ sekcjê t³ocz¹c¹. Pompa jest dostosowana do odbierania napêdu
z maszyny, na której jest zainstalowana.
W sk³ad jej budowy wchodz¹ nastêpuj¹ce zespo³y: zbiornik oleju z filtrem wlewowym, zespó³ t³ocz¹cy
z³o¿ony z korpusu, wa³ka z mimoœrodami, t³oków roboczych i regulacyjnych stanowi¹cych sekcje
ss¹co-t³ocz¹ce, wizualnych kroplowych wskaŸników przep³ywu oraz elementów do indywidualnej regulacji
wydajnoœci, w liczbie odpowiadaj¹cej liczbie wylotów w pompie. Dalszymi zespo³ami s¹ zespó³ napêdu
oraz sprzêg³o (tylko w pompach z 8, 10 i 12 wylotami).
W króæcach wylotowych s¹ umieszczone kulkowe zawory zwrotne zabezpieczaj¹ce przed powrotem
oleju z przewodów instalacji do pompy. W pokrywê zespo³u t³ocz¹cego jest wbudowany wskaŸnik poziomu
oleju w zbiorniku.

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od maszyny na której jest zastosowana. DŸwignia napêdu wahad³owego, wzglêdnie
wa³ek reduktora pompy, zesprzêgla siê z elementem maszyny wykonuj¹cym ruch wahad³owy,
posuwisto-zwrotny lub obrotowy. W czasie ruchu ss¹cego t³oka roboczego wywo³anego ruchem wa³ka
z mimoœrodami, nastêpuje zassanie oleju ze zbiornika i nape³nienie komory skokowej w cylindrze sekcji
t³ocz¹cej. Podczas ruchu powrotnego porcja oleju znajduj¹ca siê w cylindrze zostaje wyt³oczona otworami
t³oka regulacyjnego, stanowi¹cego zawór zwrotny, do wylotu pompy.
Iloœæ oleju podawanego do ka¿dego wylotu pompy mo¿e byæ regulowana przez odpowiednie ustawienie
trzpienia regulacyjnego zmieniaj¹cego, za poœrednictwem t³oka regulacyjnego, wartoœæ pojemnoœci komory
skokowej.
Przep³yw oleju, zassanego w czasie dzia³ania pompy, mo¿e byæ kontrolowany przez wzierniki umieszczone
w korpusie zespo³u t³ocz¹cego.

Dane techniczne

Liczba wylotów 2 ... 12
Ciœnienie nominalne 10 MPa
Wydajnoœæ skokowa z jednego wylotu 0,3 cm3/cykl
Wydajnoœæ czasowa z jednego wylotu wg. wykresu wydajnoœci
Prêdkoœci obrotowe

napêd  A
czêstotliwoœæ wahniêæ 0,5...5 Hz
k¹t wychylenia dzwigni 15...60°
napêd B 180...500 obr/min
napêd C 350...1000 obr/min
napêd D 500...1500 obr/min
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Wykres wydajnoœci czasowej pomp

Lepkoœæ przet³aczanych olejów >30 cSt/50°C
Temperatura otoczenia -10...60°C
Zapotrzebowanie mocy (maksymalne) 0,5 kW
Pojemnoœæ zbiornika oleju pompy

2-wylotowej 1,5 dm3

4-wylotowej 2 dm3

6-wylotowej 2,5 dm3

8-wylotowej 2 + 2 dm3

10-wylotowej 2,5 + 2 dm3

12-wylotowej 2,5 + 2,5 dm3

Masa pompy z napêdem A B, C i D
2-wylotowej 9 kg 11 kg
4-wylotowej 12 kg 14 kg
6-wylotowej 17 kg 19 kg
8-wylotowej 23 kg 25 kg
10-wylotowej 27,5 kg 29,5 kg
12-wylotowej 32 kg 34 kg
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Rys. 1 Wymiary zewnêtrzne i monta¿owe pomp
dwu-, cztero- i szeœciowylotowych z napêdem wahad³owym (A)

abzciL
wótolyw

A B C L L1

mm

2
46

48 73 891 872

4 801 16 642 623

6 001 411 76 492 473
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Rys. 2 Wymiary zewnêtrzne i monta¿owe pomp dwu-, cztero- i szeœciowylotowych
z napêdem obrotowym wzd³u¿nym (B)

Rys. 3 Wymiary zewnêtrzne i monta¿owe pomp dwu-, cztero- i szeœciowylotowych
 z napêdem obrotowym poprzecznym (C)

abzciL
wótolyw

A B C L L1

mm

2
46

511 73 922 903

4 931 16 772 753

6 001 541 76 523 504
abzciL
wótolyw

A B C L L
1

mm

2
46

25 73 802 882

4 67 16 652 633

6 001 28 76 403 483
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Rys. 4 Wymiary zewnêtrzne i monta¿owe pomp dwu-, cztero- i szeœciowylotowych
z napêdem obrotowym poprzecznym (D)

Rys. 5 Wymiary zewnêtrzne i monta¿owe pomp ³¹czonych w szereg

abzciL
wótolyw

A B C L L
1

mm

2
46

25 73 802 882

4 67 16 652 633

6 001 28 76 403 483

abzciL
wótolyw

E L1 l2 l3 l, 4 igawU

8 701 794 825 705 yraimywełatsozoP.1
4,3,2.syrankajC,B,A

LraimyW.2 1 pmopyzcytod
,"A"medępanz

L2 L,"B"− 3 ,"C"−
L4 "D"−

01 311 545 675 555

21 911 395 426 306
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Rodzaje wykonañ
Pompa jest produkowana w 48 wykonaniach ró¿ni¹cych siê:
- liczb¹ wylotów - 2, 4, 6, 8,  10 i  12

(pompy 8-, 10-, 12-wylotowe s¹ wykonywane
przez szeregowe ³¹czenie
pomp 4- lub 6-wylotowych),

- rodzajem zespo³u napêdowego,
- stron¹    zamocowania    napêdu

(patrz¹c od strony wylotów pompy):
lewostronny - L,

- prawostronny P.

Sposób oznaczania
Oznaczenie pompy zawiera nastêpuj¹ce dane:
- typ - PO,
- liczba wylotów 2, 4, 6, 4+4, 6+4 lub 6 + 6,
- rodzaj napêdu - A, B, C  lub D,
- strona zamocowania napêdu - L lub P.

Przyk³ady oznaczania

1. Pompa    olejowa   o szeœciu   wylotach   z   napêdem   wahad³owym,   lewostronnym,
np.: pompa olejowa PO 6-AL,

2. Pompa  olejowa   o  oœmiu  wylotach   z  napêdem   wzd³u¿nym  o  prze³o¿eniu  33 : 1,
np.: pompa olejowa PO 4+4-BL.

Sposób zamawiania
W zamówieniu   nale¿y   podaæ   nazwê,  typ   i   rodzaj   wykonania   pompy,   zgodny z podanym
wy¿ej sposobem oznaczania.

enezcanzO
udępan

udępanjazdoR
aineżołezrP

arotkuder

A ywołdahaw −

B ynżułdzwywotorbo 1:33

C ynzcezrpopywotorbo 1:57

D ynzcezrpopywotorbo 1:001
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POMPA SMAROWNICZA
TYP MPS 10

Pompa smarownicza MPS 10
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Dane techniczne

Liczba wylotów 10 (wykonania specjalne 2 ... 9)
Ciœnienie nominalne 6,3 MPa
Wydajnoœæ skokowa z jednego wylotu 0,16 cm3/cykl
Wydajnoœæ czasowa z jednego wylotu wg wykresów wydajnoœci
Prêdkoœci obrotowe wg wykresów wydajnoœci
Niezalecane prêdkoœci obrotowe
dla pompy MPS 10-1 wielkoœci maksymalne
dla pompy MPS 10-2 wielkoœci minimalne
Rodzaj przet³aczanych œrodków smaruj¹cych  smary plastyczne o klasie konsystencji

<2 wg PN-72/C-04095
 i oleje o lepkoœci
 >30 cSt/50°C

Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do smarowania smarem plastycznym lub olejem maszyn i urz¹dzeñ wymagaj¹cych
ci¹g³ego podawania œrodka smaruj¹cego w ma³ych iloœciach. Doprowadzenie smaru do ka¿dego punktu
odbioru odbywa siê oddzielnym przewodem, bezpoœrednio z pompy.
Jest zalecana w szczególnoœci do smarowania maszyn do obróbki plastycznej metali, tworzyw sztucznych
i gumy, do urz¹dzeñ budowlanych, dŸwigowych i transportowych, pomp przemys³owych, sprê¿arek,
maszyn celulozowo-papierniczych, urz¹dzeñ statków ¿eglugi œródl¹dowej, maszyn rolniczych itp

Budowa
Pompa sk³ada siê z nastêpuj¹cych elementów: zbiornika z urz¹dzeniem podaj¹cym, zespo³u t³ocz¹cego
i zespo³u napêdowego. Zespó³ t³ocz¹cy stanowi rozwi¹zanie, w którym sekcja ss¹co-t³ocz¹ca z³o¿ona
z t³oczka i popychacza, umieszczonych w wale centralnym, t³oczy smar kolejno do wszystkich wylotów.
Na korpusie zespo³u t³ocz¹cego s¹ rozmieszczone promieniowo króæce wylotowe oraz trzpienie regulacyjne.
W cylindryczny korpus s¹ wbudowane kulki napêdzaj¹ce t³oczek, w liczbie odpowiadaj¹cej liczbie wylotów.
Zespó³ napêdowy pompy, w zale¿noœci od rozwi¹zania, jest dostosowany do sprzê¿enia z elementem
wykonuj¹cym ruch obrotowy, wahad³owy lub posuwisto-zwrotny maszyny, na której pompa jest
zastosowana, wzglêdnie pompa ma napêd niezale¿ny, realizowany przez silnik elektryczny.

Dzia³anie
Elementy zespo³u napêdowego wprowadzaj¹ w ruch obrotowy centralny wa³ pompy. W czasie tego
ruchu, umieszczony w wale popychacz natrafia na czo³o trzpienia regulacyjnego, przesuwa siê, a wraz
z nim t³oczek, który powoduje zassanie smaru do komory skokowej. Przy dalszym obrocie wa³u, t³oczek
kontaktuje si¹ z wbudowan¹ w korpus kulk¹, wykonuje ruch powrotny i wyt³oczenie smaru z komory
skokowej do wylotu. Opisany przebieg t³oczenia smaru do jednego wylotu, powtarza siê analogicznie
w przypadku pozosta³ych wylotów.
Regulacjê wydajnoœci mo¿na przeprowadzaæ indywidualnie dla ka¿dego wylotu przez obrót trzpieni
regulacyjnych, powoduj¹cych ograniczenie wartoœci skoku t³oka.
W zbiorniku pompy smaru plastycznego jest umieszczone urz¹dzenie podaj¹ce, którego zadaniem jest
oddzielenie smaru od œciany zbiornika i przet³oczenie go za pomoc¹ podajnika œlimakowego, przez filtr
do otworów ss¹cych w zespole t³ocz¹cym.
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POMPA DO NAPE£NIANIA
Typ  PZ 40

Pompa do nape³niania PZ 40
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Rys. 1 Wykres wydajnoœci czasowej pomp typu MPS 10-1 i MPS 10-2 z napêdem A

Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Zapotrzebowanie mocy 0,18 kW
Napiêcie znamionowe (napêd S) 230/400 V lub 500 V
Pojemnoœæ zbiornika
pompy MPS 10-1 2;  4,5;  6 dm3

pompy MPS 10-2 (olejowa) 2 dm3

Masa
pompy z napêdem A, B i C 10 kg
pompy z napêdem S 18 kg
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Rys. 2 Wykres wydajnoœci czasowej pomp typu MPS 10-1 z napêdem B, C, S
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Rys. 3 Wykres wydajnoœci czasowej pomp typu MPS 10-2 z napêdem B,C, S
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Rodzaje wykonañ
Pompa smarownicza MPS 10 jest wykonywana w odmianach ró¿ni¹cych siê:
- rodzajem przet³aczanego materia³u smaruj¹cego

pompa smarownicza smarowa - Typ MPS 10-1
pompa smarownicza olejowa - Typ MPS 10-2

- rodzajem napêdu
napêd wahad³owy - A
napad objotowy - B
napêd obrotowy z dodatkowym reduktorem (14:1) - C
napêd od silnika elektrycznego -S

- stron¹ zamocowania napêdu
lewa - L
prawa - P

- po³o¿eniem wa³ka napêdowego
poziome - a
pionowe - b

- kierunkiem obrotów wa³ka napêdowego
prawy - l
lewy - 2

- prze³o¿eniem przek³adni wewnêtrznej pompy
prze³o¿enie 3,75 : l - 3,75
prze³o¿enie 7:1 - 7
prze³o¿enie 14 : l - 14
prze³o¿enie 28 : l - 28

- pojemnoœci¹ zbiornika
pojemnoœæ 3 dm3 - 3
pojemnoœæ 4,5 dm3 - 4
pojemnoœæ 6 dm3 - 6

- napiêciem znamionowym
230/400 V, 60 Hz - l
500 V, 60 Hz -          2

jazdorpyT
ainanokyw

ypmop

jazdoR
udępan

anortS
ainawocomaz

eineżołoP
akław

kenureiK
wótorbo

eineżołezrP
enzrtęnwew

ćśonmejoP
akinroibz

md 3

eicęipaN
ewonoimanz

1−01SPM

A P,L − − 7;57,3

6;5,4;3

−

B P,L − 2,1
7;57,3
82;41

−

C P,L b,a 2,1 82;41 −

S − − − 82;41 2,1

2−01SPM

A P,L − − 7;57,3

2

−

B P,L − 2,1
7;57,3
82;41

−

C P,L b,a 2,1 82;41 −

S − − − 82;41 2,1
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Sposób oznaczania
Oznaczenie pompy powinno zawieraæ dane dotycz¹ce rodzaju wykonania w kolejnoœci podanej
w tabeli, zapisane w nastêpuj¹cy sposób: pompa smarownicza 12345/6-7-8.

Przyk³ady oznaczania
1. Pompa smarownicza smarowa (MPS 10-1), z napêdem wahad³owym (A) zamontowanym
z prawej strony pompy (P), z prze³o¿eniem wewnêtrznym 7 : l i zbiornikiem o pojemnoœci 4,5 dm3 (4),

np.: pompa smarownicza MPS 10-1AP/7-4

2. Pompa smarownicza smarowa (MPS 10-1) z dodatkowym reduktorem (C), zamontowanym
z lewej strony pompy (L), wa³kiem napêdowym pionowym (b), lewym kierunkiem obrotów (2),
prze³o¿eniem wewnêtrznym 3,75 : l (3,75) i zbiornikiem o pojemnoœci 6 dm3 (6),

np.: pompa smarownicza MPS 10-1CLb2/3,75-6

3. Pompa smarownicza olejowa (MPS 10-2), z napêdem obrotowym (B), zamontowanym z lewej
strony pompy (L), prawym kierunkiem obrotów (1), prze³o¿eniem wewnêtrznym 28 : l (28),

np.: pompa smarownicza MPS 10-2BL1/28

4. Pompa   smarownicza   olejowa   (MPS   10-2),   napêdzana   za   pomoc¹   silnika   (S)
z prze³o¿eniem wewnêtrznym  14 : l  (14), z silnikiem na napiêcie 230/400 V (1),

np.: pompa smarownicza MPS 10-2S/14-1

Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, typ i rodzaj wykonania pompy, zgodny z podanym wy¿ej
sposobem oznaczania.
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Rys.  4 Pompa smarownicza smarowa i olejowa z napêdem wahad³owym typu MPS 10-A

ćśonmejoP
akinroibz

H

md3 3 662

md5,4 3 133

md6 3 004
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Rys. 5 Pompa smarownicza smarowa i olejowa z napêdem obrotowym typu MPS 10-B

ćśonmejoP
akinroibz

H

md3 3 662

md5,4 3 133

md6 3 004
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Rys. 6 Pompa smarownicza smarowa i olejowa z napêdem i dodatkowym reduktorem typu MPS 10-C

ćśonmejoP
akinroibz

H

md3 3 662

md5,4 3 133

md6 3 004
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Rys 7 Pompa smarownicza smarowa i olejowa z napêdem od silnika elektrycznego  MPS 10-S

ćśonmejoP
akinroibz

H

md3 3 662

md5,4 3 133

md6 3 004
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POMPA SMAROWNICZA
WIELOWYLOTOWA TYP PRD

Pompa smarownicza wielowylotowa PRD
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do ci¹g³ego lub okresowego podawania œrodka smaruj¹cego do wêz³ów

tr¹cych w maszynach i urz¹dzeniach. Jest   zalecana   do   stosowania   na   obiektach o niedu¿ej   liczbie
punktów  smarnych   (do 18) rozmieszczonych   na   niedu¿ych   odleg³oœciach i wymagaj¹cych intensywnego
smarowania.
Budowa i dzia³anie
Pompa jest zbudowana z nastêpuj¹cych zespo³ów:
• zbiornika z urz¹dzeniem podaj¹cym smar,
• zespo³u   napêdowego   z³o¿onego   z   silnika elektrycznego,    jednostopniowej     przek³adni

œlimakowej     umieszczonej     we     wspólnym korpusie z krzywkowym uk³adem napêdowym,
• dwóch      zespo³ów      t³ocz¹cych      z³o¿onych z elementów    t³ocz¹cych,    w    których    t³oki

uzyskuj¹   napêd   od   krzywkowego   uk³adu napêdowego oraz zaworów zwrotnych,
• bloku    hydraulicznego umieszczonego    na korpusie zespo³u  napêdowego  sk³adaj¹cego

siê z rozdzielacza steruj¹cego z wy³¹cznikiem krañcowym  oraz  stosu  rozdzielaczy dozuj¹cych,
podaj¹cych    smar    przewodami    do punktów odbioru,

• sterownika elektrycznego (w wersji pompy ze sterownikiem),   umieszczonego   na   zbiorniku
pompy.

Pompa jest napêdzana silnikiem elektrycznym. T³oki zespo³ów t³ocz¹cych wprowadzone w ruch
posuwisto-zwrotny przez uk³ad mimoœrodowy zespo³u napêdowego przet³aczaj¹ smar ze zbiornika przez
rozdzielacz steruj¹cy i rozdzielacze dozuj¹ce przewodami do punktów odbioru. Smar jest wyt³aczany
porcjami, na przemian, z wylotów umieszczonych po przeciwnych stronach rozdzielaczy dozuj¹cych,
z czêstotliwoœci¹ przesterowañ rozdzielacza
Pompa mo¿e pracowaæ w sposób ci¹g³y lub okresowo. Wartoœæ ciœnienia pod jakim podawany jest smar
do przewodów jest regulowana zaworem przelewowym znajduj¹cym siê na rozdzielaczu steruj¹cym.
Sekcje dozuj¹ce rozdzielacza s¹ wyposa¿one w regulatory wydajnoœci pozwalaj¹ce na regulacje wydajnoœci
od wydajnoœci maksymalnej do wydajnoœci 1/2.
Pompa mo¿e byæ wyposa¿ona w sterownik elektryczny,  za pomoc¹ którego jest ustalona czêstotliwoœæ
smarowania w przypadku okresowego dzia³ania pompy.

Dane techniczne

Wydajnoœæ pompy 150 cm3/min
Wydajnoœæ z jednego wylotu (max) skokowa 2 cm3 / cykl
Wydajnoœæ z jednego wylotu czasowa 150/i  cm3/min,  (i- liczba wylotów)
Liczba wylotów 10...18(co 2)
Ciœnienie nominalne 32 MPa
Pojemnoœæ zbiornika 25 lub 63 dm3

Zapotrzebowanie mocy 0,75 kW
Napiêcie znamionowe przy czêstotliwoœci 60 Hz 230 / 400 V lub 3x500 V
Nastawialna czêstotliwoœæ smarowania 10... 120 min lub 1... 12 h

(tylko dla pompy o napiêciu 230/400 V)
Rodzaj przet³aczanych œrodków smaruj¹cych smary plastyczne o klasie konsystencji < 2

wg PN-85/C-04095
Temperatura otoczenia -10...60°C
Masa 65 kg
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Rodzaje wykonañ i sposób oznaczeñ
Pompa jest wykonywana w odmianach ró¿ni¹cych siê:
• Zastosowaniem sterownika lub bez sterownika
• Liczb¹ wylotów
• Pojemnoœci¹ zbiornika
• Zakresem zw³oki czasowej realizowanej przez sterownik
• Wartoœci¹ napiêcia znamionowego

Typ pompy
PRD - O - pompa bez sterownika
PRD - E - pompa ze sterownikiem

Liczba wylotów
10; 12; 14; 16; 18

Pojemnoœæ zbiornika
A - 25 dm3

B - 63 dm3

Zakres zw³oki czasowej (tylko w pompach o napiêciu 230/400 V)
1 - 10...120 min
2 - 1...12 h

Napiêcie znamionowe
1 - 230/400 V
2 - 500 V /bez sterownika/

Przyk³ady oznaczeñ
a) Pompa bez sterownika, o liczbie wylotów 18, o pojemnoœci zbiornika 63 dm3 i napiêciu znamionowym 500 V

Pompa PRD-0-18-B-2

b) Pompa ze sterownikiem, o liczbie wylotów 10, o pojemnoœci zbiornika 25 dm3 i zw³oce czasowej 10...120 min

Pompa PRD-E-10-A-1
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Urz¹dzenia do wyposa¿enia stanowisk
smarowniczych w stacjach obs³ugi

 pojazdów i maszyn

Stanowisko do smarowania SA 1

Pompa centralnego smarowania PA 12

Pistolet smarowniczy SP 10, MP 10
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POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA
Typ  PA 12

Pompa centralnego smarowania PA 12
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Zastosowanie
Pompa jest przeznaczona do smarowania wêz³ów tr¹cych w podwoziach pojazdów i w maszynach.
Podawanie smaru z pompy do punktu odbioru, wyposa¿onego w smarowniczkê kulkow¹, nastêpuje
za poœrednictwem pistoletu smarowniczego, po³¹czonego z pomp¹ przewodem elastycznym. Pompa jest
zalecona do wyposa¿enia stanowisk smarowniczych w stacjach obs³ugi pojazdów i maszyn. Mo¿e byæ
równie¿ wykorzystana do smarowania wêz³ów tr¹cych w koparkach czerpakowych, pog³êbiarkach
i innych urz¹dzeniach kopalñ odkrywkowych.

Budowa
Pompa jest zbudowana z nastêpuj¹cych zespo³ów:
- zbiornika z urz¹dzeniem podaj¹cym smar,
- zespo³u napêdowego z³o¿onego z silnika elektrycznego, jednostopniowej przek³adni œlimakowej

umieszczonej we wspólnym korpusie z mimoœrodowym uk³adem napêdowym,
- dwóch zespo³ów t³ocz¹cych o ró¿nych wartoœciach wydajnoœci z³o¿onych z elementów t³ocz¹cych,

w których t³oki uzyskuj¹ napêd od mimoœrodowego uk³adu napêdowego, zaworów zwrotnych
oraz przewodów ciœnieniowych,

- zaworu steruj¹cego, z³o¿onego z suwaka steruj¹cego, dwóch zaworów przelewowych, z których
lewy jest wyposa¿ony w wskaŸnik ruchu t³oczka zaworu, indukcyjnego prze³¹cznika bezstykowego
wspó³dzia³aj¹cego ze wskaŸnikiem ruchu t³oczka oraz ciœnieniomierza,

- urz¹dzenia steruj¹cego, wspó³dzia³aj¹cego z indukcyjnym czujnikiem zbli¿eniowym umieszczonym
na zaworze steruj¹cym,

- elektrycznego urz¹dzenia sygnalizuj¹cego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru w zbiorniku
( wyposa¿enie dodatkowe).

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy wa³ka silnika jest przekazywany
za poœrednictwem przek³adni œlimakowej na uk³ad mimoœrodowy i urz¹dzenie podaj¹ce smar.
Zgarniacz urz¹dzenia podaj¹cego oddziela smar od œciany zbiornika, a podajnik œlimakowy tego urz¹dzenia
wstêpnie go ugniata i podaje do obszaru ss¹cego zespo³ów t³ocz¹cych. T³oki zespo³ów t³ocz¹cych
wprowadzone w ruch posuwisto zwrotny przez uk³ad mimoœrodowy przet³aczaj¹ smar do zaworu
steruj¹cego. Lewy zespó³ t³ocz¹cy przet³acza smar w iloœci 75 cm3 /min, a prawy 125 cm3/min.
Zadaniem zaworu steruj¹cego jest kierowanie smaru, przet³aczanego przez lewy i prawy zespó³ t³ocz¹cy
do wspólnego wylotu oraz utrzymanie nastawionego zaworami przelewowymi maksymalnego ciœnienia
dla ka¿dego zespo³u t³ocz¹cego. Maksymalne ciœnienie dla lewego zespo³u t³ocz¹cego mo¿e byæ nastawione
do 40 MPa, a prawego do 20 MPa. Znajduj¹cy siê na zaworze steruj¹cym ciœnieniomierz wskazuje
chwilowe wartoœci ciœnienia wytwarzanego przez zespo³y t³ocz¹ce.
Pompa jest dostosowana do pracy o dwóch rodzajach sterowani; hydraulicznego i elektrohydraulicznego.
Wybór rodzaju sterowania jest dokonywany za pomoc¹ ³¹cznika krzywkowego znajduj¹cego siê
na urz¹dzeniu steruj¹cym. W po³o¿eniu "1" pokrêt³a ³¹cznika dzia³a tylko sterowanie hydrauliczne. W tym
przypadku pompa pracuje ci¹gle, a t³oczenia smaru przebiega wg zale¿noœci podanych na wykresie (rys.1).

Rys. 1
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W po³o¿eniu "2" ³¹cznika dzia³a uk³ad sterowania elektrohydraulicznego. Pompa t³oczy smar do momentu
osi¹gniêcia górnego nastawionego ciœnienia, przy którym nastêpuje zadzia³anie indukcyjnego czujnika
zbli¿eniowego i przekazanie przez ten czujnik sygna³u do urz¹dzenia steruj¹cego w celu zatrzymania silnika.
Ponowne uruchomienie pompy nastêpuje w momencie spadku ciœnienia (np.przez otwarcie pistoletu
smarowniczego) do dolnej nastawionej wartoœci. Nastawianie granicznych wartoœci ciœnienia, przy których
nastêpuje zatrzymywanie i uruchamianie pompy jest dokonywane zaworem przelewowym oraz nakrêtk¹
regulacyjn¹ wskaŸnika ruchu t³oczka zaworu.
Dziêki skokowej zmianie wydajnoœci pompy istnieje mo¿liwoœæ szybkiego nape³nienia punktu odbioru
smaru przy niskim ciœnieniu i dot³oczenie go pod wysokim ciœnieniem. Ta w³aœciwoœæ pompy jest równie¿
korzystna w przypadku potrzeby usuniêcia z obszaru smarowania (przy wysokiej wartoœci ciœnienia
i ma³ej wydajnoœci) sta³ych substancji powsta³ych w wyniku zestarzenia i zabrudzenia smaru. Po uzyskaniu
dro¿noœci dalsze nape³nianie smarem odbywa siê przy ni¿szej wartoœci ciœnienia i pe³nej wydajnoœci pompy.

Dane techniczne

Wydajnoœæ
- przy ciœnieniu do 20 MPa 200 cm3/min
- przy ciœnieniu 20...40 MPa 75 cm3/min
Ciœnienie maksymalne
- dla prawego zespo³u t³ocz¹cego 20 MPa
- dla lewego zespo³u t³ocz¹cego 40 MPa

Zakres ciœnienia podczas dzia³ania automatycznego 18...28 MPa
Zapotrzebowanie mocy 0,75 kW
Napiêcie znamionowe 230/400 V lub 500 V
Rodzaj przet³aczanych œrodków smaruj¹cych smary plastyczne o klasie konsystencji

< 2 wg PN-72/0-0490
Temperatura otoczenia -10...60°C
Pojemnoœæ zbiornika 63 dm3

Masa 65 kg
Krociec przy³¹czeniowy przewodu rurowego przy³¹czka prosta 320-10

wg PN-65/M-73126
D³awik przewodu zasilaj¹cego Db 11
Rodzaje wykonañ
Pompa jest wykonywana w czterech odmianach ró¿ni¹cych siê wartoœci¹ napiêcia znamionowego
oraz stosowaniem lub nie stosowaniem wskaŸnika poziomu smaru w zbiorniku. Oznaczenia pompy
s¹ podane w tablicy:

Uwaga: Pistolet smarowniczy i przewód elastyczny nie wchodz¹ w sk³ad wyposa¿enia pompy.

einezcanzO
ypmop

aicęipanćśotraW
ogewonoimanz

einawosotS
)einawosotseinbul(

umoizopakinźaksw

1−21AP V004/032
umoizopakinźakswzeb

2−21AP V005

3−21AP V004/032
umoizopmeikinźakswez

4−21AP V005
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Sposób zamawiania
W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê i oznaczenie pompy

Rys. 2 Wymiary zewnêtrzne i przy³¹czeniowe pompy PA 12
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PISTOLET SMAROWNICZY
Z PRZEWODEM GIÊTKIM

Typ  SP 10  i  WP 10

Pistolet smarowniczy SP 10 i WP 10
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Przeznaczenie
Pistolet smarowniczy (po³¹czony z wylotem pompy przy u¿yciu przewodu giêtkiego) s³u¿y do doprowadzania
smaru do wêz³ów tr¹cych, których obudowy s¹ wyposa¿one w smarowniczki kulkowe lub inne.

Budowa i dzia³anie
Pistolet smarowniczy sk³ada siê z korpusu, zaworu odcinaj¹cego wbudowanego w korpus, koñcówki
wysokiego ciœnienia oraz dŸwigni spustowej. Przewód giêtki stanowi w¹¿ hydrauliczny zakoñczony dwoma
koñcówkami przy³¹czeniowymi.
Podawanie smaru z pompy do punktu odbioru odbywa siê w momencie naciœniêcia dŸwigni spustowej
(otwarcie zaworu odcinaj¹cego).

Dane techniczne

Dopuszczalne natê¿enie przep³ywu 1 dm3/min
Ciœnienie nominalne 32 MPa
Masa pistoletu 0,72 kg
D³ugoœæ wê¿a 6...8 mb (wykonanie specjalne do 15mb)

Rys. 1 Wymiary zewnêtrzne i przy³¹czeniowe
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STANOWISKO DO SMAROWANIA

WÊZ£ÓW TR¥CYCH W ŒRODKACH
TRANSPORTOWYCH Typ  SA 1

Stanowisko do smarowania  SA 1
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Zastosowanie
Stanowisko jest przeznaczone do smarowania wêz³ów tr¹cych w podwoziach pojazdów i w maszynach.
Podawanie smaru z pompy do punktu smarowania, wyposa¿onego w smarowniczkê kulkow¹, nastêpuje
za poœrednictwem pistoletu  smarowniczego, po³¹czonego z pomp¹ przewodem elastycznym.

Budowa
Stanowisko sk³ada siê z pompy smarowniczej typu PA 12 (rys.2-1), pistoletu smarowniczego po³¹czonego
z pomp¹ przewodem elastycznym (rys.2-2) oraz wózka do przemieszczanie pompy (rys.2-3).
Wyposa¿eniem dodatkowym stanowiska mo¿e byæ pompa do nape³niania (przet³aczaj¹ca)
typu PZ 31(rys.2-4).
Pompa PA 12 bêd¹ca podstawowym urz¹dzeniem stanowiska smarowniczego sk³ada siê z nastêpuj¹cych
zespo³ów:
• zbiornika z urz¹dzeniem podaj¹cym smar
• zespo³u napêdowego sk³¹daj¹cego siê z silnka, przek³adni œlimakowej i mimoœrodowego uk³adu

napêdowego
• dwóch zespo³ów t³ocz¹cych o ró¿nych wartoœciach wydajnoœci z³o¿onych z elementów t³ocz¹cych,

zaworów zwrotnych oraz przewodów ciœnieniowych,
• zaworu steruj¹cego, z³o¿onego z suwaka steruj¹cego, dwóch zaworów przelewowych, z których

lewy jest wyposa¿ony w wskaŸnik ruchu t³oczka zaworu, indukcyjnego prze³¹cznika bezstykowego
wspó³dzia³aj¹cego ze wskaŸnikiem ruchu t³oczka oraz ciœnieniomierza,

• urz¹dzenia steruj¹cego, wspó³dzia³aj¹cego z indukcyjnym prze³¹cznikiem umieszczonym na zaworze
steruj¹cym,

• elektrycznego urz¹dzenia sygnalizuj¹cego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru w zbiorniku
(wyposa¿enie dodatkowe).

Dzia³anie
Pompa uzyskuje napêd od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy wa³ka silnika jest przekazywany
za poœrednictwem przek³adni œlimakowej na uk³ad mimoœrodowy i urz¹dzenie podaj¹ce smar. Zgarniach
urz¹dzenia podaj¹cego oddziela smar od œciany zbiornika, a podajnik œlimakowy tego urz¹dzenia wstêpnie
go ugniata i podaje do obszaru ss¹cego zespo³u t³ocz¹cego. T³oki zespo³ów t³ocz¹cych wprowadzone
w ruch posuwisto zwrotny przez uk³ad mimoœrodowy przet³aczaj¹ smar do zaworu steruj¹cego. Lewy
zespó³ t³ocz¹cy przet³acza smar w iloœci 75 cm3/min, a prawy 125 cm3/min.
Zadaniem zaworu steruj¹cego jest kierowanie smaru przet³aczanego przez lewy i prawy zespó³ t³ocz¹cy
do wspólnego wylotu oraz utrzymanie nastawionego zaworami przelewowymi maksymalnego ciœnienia
dla ka¿dego zespo³u t³ocz¹cego. Maksymalne ciœnienie dla lewego zespo³u t³ocz¹cego mo¿e byæ nastawione
do 40 MPa, a prawego do 20 MPa. Znajduj¹cy siê na zaworze steruj¹cym ciœnieniomierz wskazuje
chwilowe wartoœci ciœnienia wytwarzanego przez zespo³y t³ocz¹ce. Pompa jest dostosowana do pracy
o dwóch rodzajach sterowania; hydraulicznego i elektrohydraulicznego. Wybór rodzaje sterowanie jest
dokonywany za pomoc¹ ³¹cznika krzywkowego znajduj¹cego siê na urz¹dzeniu steruj¹cym. W po³o¿eniu
"1" pokrêt³a ³¹cznika dzia³a tylko sterowanie hydrauliczne. W tym przypadku pompa pracuje ci¹gle,
a t³oczenie smaru przebiega wg zale¿noœci podanych na wykresie (Rys. 1)

Rys. 1
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W po³o¿eniu "2" ³¹cznika dzia³a uk³ad sterowania elektrohydraulicznego. Pompa t³oczy smar do momentu
osi¹gniêcia górnego ciœnienia, przy którym nastêpuje zadzia³anie indukcyjnego prze³¹cznika ( czujnika
zbli¿eniowego) i przekazanie przez ten prze³¹cznik sygna³u do urz¹dzenia steruj¹cego w celu zatrzymania
silnika. Ponownie uruchomienie pompy nastêpuje w momencie spadku ciœnienia (np.przez otwarcie pistoletu
smarowniczego) do dolnej nastawionej wartoœci. Nastawianie granicznych wartoœci ciœnienia, przy którym
nastêpuje zatrzymywanie i uruchamianie pompy jest dokonywane zaworem przelewowym oraz nakrêtk¹
regulacyjn¹ wskaŸnika ruchu t³oczka zaworu.
Dziêki skokowej zmianie wydajnoœci pompy istnieje mo¿liwoœæ szybkiego nape³nienia punktu odbioru
smaru przy niskim ciœnieniu i dot³oczeniu go pod wysokim ciœnieniem. Ta w³aœciwoœæ jest równie¿ korzystna
w przypadku potrzeby usuniêcia z obszaru smarowania (przy wysokiej wartoœci ciœnienia i ma³ej wydajnoœci)
sta³ych substancji powsta³ych w wyniku zestarzenia i zabrudzenia smaru. Po uzyskaniu dro¿noœci dalsze
nape³nianie smarem odbywa siê przy ni¿szej wartoœci ciœnienia i pe³nej wydajnoœci pompy.

Dane techniczne pompy PA 12
Wydajnoœæ
- przy ciœnieniu do 20MPa 200 cm3/min
- przy ciœnieniu 20...40MPa 75 cm3/min

Ciœnienie maksymalne
- dla prawego zespo³u t³ocz¹cego 20 MPa
- dla lewego zespo³u t³ocz¹cego 40 MPa

Zakres ciœnienia podczas dzia³ania automatycznego 18...28 MPa
Zapotrzebowanie moc¹ 0,75 KW
Napiêcie znamionowe 230/400V lub 500V, 60 Hz
Rodzaj przet³aczanych œrodków smaruj¹cych smary plastyczne o klasie konsystencji

< 2 wg PN-72/0-04090
Temperatura otoczenia -10...60 °C
Pojemnoœæ zbiornika 63 dm3

Masa 65 kg

Dane techniczne pompy PZ 31
Wydajnoœæ 9 dm3/min
Ciœnienie nominalne 2,5 MPa
Moc znamionowa 1,1 KW
Napiêcie znamionowe 230/400 V lub 500 V, 60 Hz
Masa pompy z ¿urawiem 64 kg

Rodzaje wykonañ i sposób oznaczania
Stanowisko smarownicze jest wykonywane w odmianach ró¿ni¹cych siê stanem wyposa¿enia:

SA-1 -          -

WÓZEK POMPA DO NAPE£NIANIA

0 - nie wystêpuje
1 - wystêpuje
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Rys. 3 Schemat budowy i dzia³ania stanowiska smaowniczego

Po³¹czenie hydrauliczne

Po³¹czenie elektryczne
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