
1Zawory trójdrogowe typ ZGM

ZAWORY TRÓJDROGOWE
Z PRZY£¥CZEM GWINTOWYM

TYP ZGM

ZASTOSOWANIE
Stosowane s¹ jako elementy reguluj¹ce, odcinaj¹ce
przep³yw lub zmieniaj¹ce jego kierunek w instalacjach
grzewczych, klimatyzacyjnych i wentylacyjnych. Prze-
znaczone s¹ do wody zimnej, gor¹cej, pary wodnej,
wody ze œrodkami przeciwzamarzaj¹cymi i innych cie-
czy o temperaturze nie przekraczaj¹cej 150oC oraz do
gazów niepalnych o temperaturze do 80oC.

CHARAKTERYSTYKA
- cicha praca; odpornoœæ na kawitacjê i ha³as
    aerodynamiczny,
- mo¿liwoœæ pracy przy wysokich spadkach ciœnieñ,
- mo¿liwoœæ stosowania miniaturowych napêdów,
- du¿y wybór wspó³czynników przep³ywu,
- uniwersalnoœæ zabudowy w instalacji; wykonanie z
    koñcówkami  do wspawania , z koñcówkami
    gwintowanymi, z przy³¹czami ko³nierzowymi,
- ma³e wymiary gabarytowe,
- ³atwy monta¿ i demonta¿ zaworu i si³ownika.

WYKONANIA
ZGM 1  - zawór trójdrogowy mieszaj¹cy lub rozdzielaj¹cy  przystosowany do si³ownika elektrycznego typ
             MES 10.
ZGM 2  - zawór trójdrogowy mieszaj¹cy,z normalnie zamkniêtym przelotem A-AB, przystosowany do si³owników
              elektrycznych typ ML7420A, ML6425B, M7410E2034, M6410L2031 lub M6410L4037.

BUDOWA
Zawory typu ZGM s¹ zaworami trójdrogowymi o  znacznych ró¿nicach w budowie i zastosowaniu w zale¿noœci od
wykonania. Zawory ZGM 1 posiadaj¹ wewnêtrzne odci¹¿enie ciœnieniowe co jest rozwi¹zaniem unikalnym w
zaworach trójdrogowych. Umo¿liwia to zastosowanie ich zarówno do funkcji mieszaj¹cej jak i rozdzielaj¹cej, przy
wysokich spadkach ciœnieñ. Zawory ZGM 2 s¹ zaworami do dzia³ania mieszaj¹cego, tzn. musz¹ byæ montowane
z dwoma dop³ywami i jednym wyp³ywem czynnika. Funkcja rozdzielaj¹ca w instalacji mo¿e byæ uzyskana przez
monta¿ zaworu na powrocie (Rys. 2). Przep³yw czynnika w ka¿dym dop³ywie i wyp³ywie zaworu odbywa siê przez
tulejê wielootworow¹, co wp³ywa na zmniejszenie g³oœnoœci pracy zaworu w stosunku do rozwi¹zañ tradycyjnych
zarówno w zastosowaniu do cieczy jak i gazów. Dobre prowadzenie grzyba zapewnia uzyskanie wysokiej szczel-
noœci zamkniêcia zaworu. Kszta³t grzyba oraz kana³ów przep³ywowych umo¿liwia uzyskanie charakterystyki
sta³oprocentowej w przelocie A-AB i liniowej w przelocie B-AB.(Rys.1). Wewnêtrzna sprê¿yna w zaworach typu
ZGM 2 utrzymuje grzyb w górnym po³o¿eniu, co umo¿liwia stykowy kontakt trzpienia zaworu i si³ownika oraz
³atwy monta¿ i demonta¿ si³ownika.
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DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE SI£OWNIKÓW

Ciœnienie nominalne: • korpusu - PN25
• ko³nierzy - PN16; 25; ANSI 150

Dopuszczalny spadek ciœnienia: •  ZGM 1 - 1,6 MPa
•  ZGM 2 :    A-AB; DN15 - 0,2 MPa   B-AB; DN15 - 1,5 MPa

DN20 - 0,15 MPa    DN20 - 1,2 MPa
DN25 - 0,12 MPa    DN25 - 0,95 MPa
DN32 - 0,06 MPa    DN32 - 0,6 MPa

Dopuszczalna temperatura: • ciecze - +150 OC
• gazy niepalne - +80 OC

Charakterystyka regulacji: •  A-AB - sta³oprocentowa
•  B-AB - liniowa

Szczelnoœæ zamkniêcia: •  ZGM 1 - IV-S1( 5.10- 6 Kvs )
       (wg PN-IEC 60534-4) •  ZGM 2 - IV ( 10- 4 Kvs )

Rys.1. Charakterystyka przep³ywu Charakterystyka przep³ywu dla
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anlanimonacinderŚ 51 02 52 23

kinnyzcłópsW
Kuwyłpezrp sv

ynłeP 6,3 7,5 2,7 01

ynawokuderZ 5,0;1;6,1;5,2 5,2 6,3 7,5

dazcąłyzrpacinderŚ 4/3G 1G 4/11G 4/31G
dyruranzrtęnwezacinderŚ 1 3,12 9,62 7,33 4,24

djewotniwgikwócńok.nweztniwG 2 2/1R 4/3R 1R 4/11R

SazculkćśotrawzoR 23 14 05 06

ywodubćśogułD

L0 07 57 08 501
L1 481 991 422 962
L2 631 151 461 591

L3 ISNA/NP 481/031 481/051 481/061 002/081

urowazćśokosyW
A1 201 5,401 701 441
A2 57 5,77 08 09

uborywćśokosyW
C1 522 5,722 032 762
C2 302 5,502 802 812
C3 832 5,042 342 352

]mm[urowazkokS H
1MGZ 5,6 5,8 01 51
2MGZ 5,6
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MATERIA£Y
Korpus - ¿eliwo sferoidalne EN-GJS-400-18LT
Grzyb, trzpieñ - stal nierdzewna X17CrNi 16-2 (1.4057)
Gniazdo, d³awnica, wkrêtka - mosi¹dz CuZn 39Pb3
Tulejki œlizgowe - stal z wyk³adzin¹ PTFE
Sprê¿yna - stal sprê¿ynowa C
Uszczelnienia, typ „O” - EPDM
Przy³¹cza - stal wêglowa do spawania S355J2G3 (1.0570)

MONTA¯
Urz¹dzenie mo¿e byæ montowane na ruroci¹gu poziomym lub pionowym w dowolnym po³o¿eniu; niedozwolony jest
jedynie monta¿ si³ownikiem do do³u aby nie spowodowaæ zniszczenia si³ownika przez sp³ywaj¹cy kondensat. Kieru-
nek przep³ywu czynnika zale¿y od zastosowania i wykonania zaworów. Dla wszystkich zaworów ZGM 2 i zaworu ZGM
1 w zastosowaniu mieszaj¹cym dop³ywy czynnika stanowi¹ króæce A i B zaœ, wyp³yw - króciec AB. Dla zaworu ZGM
1 w zastosowaniu rozdzielaj¹cym dop³yw czynnika stanowi króciec AB, zaœ wyp³yw - króæce A i B. Prêdkoœæ przep³y-
wu czynnika w ruroci¹gu nie powinna przekraczaæ 3 m/s dla cieczy i 12 m/s dla gazów. Przed zamontowaniem zaworu
ca³a instalacja powinna byæ starannie oczyszczona z cia³ obcych i przep³ukana. Przed zaworem nale¿y zainstalowaæ
filtr siatkowy FS. Instrukcja monta¿u i obs³ugi si³owników jest do³¹czana do si³owników.

ZGM 1  ZGM 2 ZGM 2

ZGM 1

ZGM 2

koñcówki do wspawania

koñcówki gwintowane

ko³nierze

MES 10
ML7420A

ML6425B

ZGM 2

M7410E2034
M6410L2031
M6410L4037
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WYPOSA¯ENIE

SPOSÓB ZAMAWIANIA
W zamówieniu nale¿y podaæ oznaczenie wyrobu, œrednicê nominaln¹ DN, wspó³czynnik przep³ywu Kvs. Wyma-
gania dotycz¹ce si³ownika i jego wyposa¿enia podaæ w sposób opisowy.

ZGM

Wykonanie      2

Œrednica nominalna DN: 15, 20, 25, 32

Przyk³ad oznaczania: Zawór typ ZGM, DN25, Kvs=3,6, z koñcówkami gwintowanymi, z si³ownikiem MES10
o sterowaniu ci¹g³ym z nadajnikiem potencjometrycznym.
ZGM 1- 25-3,6-3 , MES10, sterowanie 4...20mA, nadajnik potencjometryczny 100 Ω.

Wspó³czynnik przep³ywu Kvs

0,5; 1; 1,6; 2,5; 3,6; 5,7; 7,2; 10

Wyposa¿enie:
1 - bez przy³¹cza
2 - koñcówki do wspawania
3 - koñcówki gwintowane
4 - ko³nierze PN 16;25
5 - ko³nierze ANSI 150
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Ka¿dy zawór wyposa¿ony jest w dostarczane luzem dwa komplety okreœlonych w zamówieniu przy³¹czy oraz
uszczelki. W/w czêœci mo¿na zamówiæ równie¿ oddzielnie jako czêœci zapasowe. W sk³ad przy³¹cza wchodzi
koñcówka lub ko³nierz oraz nakrêtka.

Rys.2. Przyk³ad stosowania
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